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Rakennusala tuottaa edelleen merkittavia maaria jatetta, vaikka kierratys- ja lajit-
telukaytannot ovat kehittyneet. Opinnaytetyon tavoitteena oli selvittaa, millaisia
haasteita ja kehitysmahdollisuuksia tydmaiden jatehuollossa esiintyy. Tarkoituk-
sena oli tuottaa kaytannonlaheisia ehdotuksia rakennusjatteen maaran vahenta-
miseksi ja kierratyksen tehostamiseksi tydmaakaytannoissa.

Tietoperustassa tarkasteltiin rakennusjatteen syntymekanismeja, kuten materi-
aalien ylimitoitusta, puutteellista varastointia ja yhteensovittamisen ongelmia. Li-
saksi tarkennettiin, miten tydmaiden kiire, epaselvat ohjeet ja perehdytyksen
puute vaikuttavat lajittelun laiminlyontiin. Jatehuoltoa kasiteltiin osana kiertota-
loutta ja kestavaa rakentamista.

Tutkimus toteutettiin laadullisena tutkimuksena, jossa kerattiin aineistoa haastat-
telemalla rakennusalan tyontekijoita. Haastatteluilla kartoitettiin arjen kaytantoja,
asenteita seka nakemyksia jatehuollon nykytilasta ja kehittdmistarpeista. Mene-
telma mahdollisti syvallisen ymmarryksen tydmaiden todellisista haasteista.

Haastatteluista nousi esiin, etta jatehuollon onnistuminen edellyttaa selkeaa vas-
tuunjakoa, johdon tukea ja jatkuvaa kehittamista. Useilla tydmailla jatehuolto on
jo jossain maarin jarjestetty, mutta lajittelu- ja kierratysprosessit vaativat tehosta-
mista. Tulosten perusteella jatehuollon suunnitteluun tulisi panostaa jo projektin
alkuvaiheessa, ja teknologisia ratkaisuja, kuten alykkaita jateastioita ja digitaa-
lista seurantaa, tulisi hydodyntaa tehokkaammin. Parhaimmillaan kehittynyt jate-
huolto vahentaa kustannuksia ja tukee siirtymista kohti resurssiviisasta rakenta-
mista.
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Construction industry continues to generate significant amounts of waste, even
though recycling and sorting practices have improved. The aim of this thesis
study was to examine the challenges and development opportunities related to
waste management at construction sites. The purpose was to produce practical
suggestions for reducing construction waste and enhancing recycling practices
on-site.

The theoretical framework explored the mechanisms behind the generation of
construction waste, such as overestimation of material needs, inadequate stor-
age, and coordination issues. It also addressed how time pressure, unclear in-
structions, and insufficient orientation affect the neglect of proper waste sorting.
Waste management was discussed as part of the circular economy and sustain-
able construction.The study was conducted as qualitative research, with data col-
lected through interviews with construction workers. The interviews examined
daily practices, attitudes, and perceptions regarding the current state of waste
management and development needs. The method enabled a deeper under-
standing of the actual challenges faced on construction sites.

The interviews revealed that successful waste management requires a clear di-
vision of responsibilities, support from management, and continuous develop-
ment. While many construction sites already have some level of waste manage-
ment in place, sorting and recycling processes still need improvement. Based on
the findings, more attention should be paid to waste management planning in the
early stages of a project, and technological solutions such as smart waste con-
tainers and digital monitoring should be used more effectively. At its best, im-
proved waste management reduces costs and supports the transition toward re-
source-efficient construction.

Keywords waste management, building sites, sorting of waste
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1 JOHDANTO

Rakennusala on yksi suurimmista jatteen tuottajista Suomessa ja maailmalla, ja
sen toiminnasta syntyvat jatteet muodostavat merkittavan ymparistdhaasteen.
Rakentamisessa ja purkamisessa syntyy vuosittain suuria maaria jatetta; esimer-
kiksi vuonna 2020 Suomessa syntyi eniten jatetta kaivostoiminnasta ja louhin-
nasta, ja toiseksi eniten jatetta syntyi rakentamisesta. (Ilmasto-opas 2022.) Kier-
totalouden periaatteiden mukaan luonnonvaroja tulisi hyodyntaa entista tehok-
kaammin ja materiaalit tulisi pyrkia ohjaamaan takaisin kiertoon sen sijaan, etta

ne paatyvat kaatopaikalle tai energiakayttoon (Rantanen 2021, 2).

Rakennustyomaiden jatehuolto on usein haastavaa tyon vaihtelevan luonteen,
aikataulupaineiden ja tydmaa-alueen rajallisen tilan vuoksi. Lajittelun ja kierratyk-
sen jarjestelmallisyydessa on usein puutteita, eikd uudelleenkayton mahdolli-
suuksia aina tunnisteta tai hyddynneta. (Rantanen 2021, 2.) Rakennusjatteiden
kierratyksen tehostaminen tukee kestavaa kehitysta ja voi samalla pienentaa ra-

kennusprojektien kokonaiskustannuksia.

Taman opinnaytetyon tarkoituksena on tarkastella, miten tydmaiden jatehuoltoa
voitaisiin kehittaa erityisesti kierratyksen ja uudelleenkayton nakdkulmasta. Tar-
koituksena on tunnistaa konkreettisia toimenpiteita, joilla jatehuoltoa voidaan pa-
rantaa rakennustyomailla ja edistaa materiaalien kiertoa jo tyon suunnitteluvai-
heesta lahtien. Lisaksi opinnaytetydssa pyritaan selvittamaan, miten jatteen lajit-
telua ja kierratysta voidaan helpottaa tydmaiden arjessa, seka mita esteita tai
haasteita kierratyksen toteuttamiseen liittyy. Opinnaytetydssani toteutin haastat-

telun rakennustyomaalla tyontekijodille ja tyonjohtajille.

Tassa opinnaytetydssa tarkastellaan erityisesti rakennusjatteen lajittelun ja kier-
ratyksen nykytilaa seka selvitetdan, mita haasteita ja kehityskohteita rakennus-
tydomaiden jatehuollossa on. Naita esteita voivat olla esimerkiksi erilliskerayksen
vahaisyys, jateastioiden puute tai tyontekijoiden motivaatio-ongelmat. Tyossa py-
ritaan myaos selvittamaan, millaiset parannustoimenpiteet ovat taloudellisesti kan-

nattavia ja ymparistoystavallisia.

Opinnaytetyon tavoitteena on tuottaa kaytannonlaheisia ja kustannustehokkaita

suosituksia, joita rakennusyritykset voivat hyodyntaa jatehuollon tehostamisessa.



Lisaksi ty0ssa arvioidaan, millaisia taloudellisia ja ymparistollisia vaikutuksia te-
hokkaammalla jatehuollolla ja kierratyksen parantamisella voi olla rakennusalan
toimijoille. Hyodyntaminen voi merkittavasti parantaa tehokkuutta ja saastaa kus-
tannuksia. (Wastebook 2025.)

Opinnaytetyon hyodyt kohdistuvat erityisesti rakennusalan yrityksille, tydmaan
johdolle ja tyontekijoille, mutta myds suunnittelijoille ja jatehuollon toimijoille.
Tyon tulokset voivat auttaa kehittamaan kaytannonlaheisia ja tehokkaita jatehuol-
tokaytantoja, jotka tukevat seka ekologisesti etta taloudellisesti kestavampaa ra-

kentamista.
Opinnaytetyossa etsitdan vastauksia seuraaviin kysymyksiin:

o Mitka tekijat estavat tai hidastavat jatteiden lajittelua ja kierratysta tyo-

mailla?
¢ Millaisia toimivia kaytantgja tai ratkaisuja tydmailta jo 16ytyy?

e Miten tyontekijoiden ja johdon asenteet ja osaaminen vaikuttavat jatehuol-

lon toteutukseen?

¢ Miten lainsaadanto ohjaa tydmaiden jatehuoltoa, ja miten se toteutuu kay-

tannossa?

¢ Milla keinoin jatehuollon suunnittelua ja toteutusta voitaisiin parantaa koko

rakennusprojektin aikana?



2 KIERTOTALOUS RAKENTAMISESSA

2.1 Kiertotalous rakentamisessa

Rakentamisen kiertotalous on keskeinen osa kestavaa kehitysta, silla rakennettu
ymparistd kuluttaa merkittavan osan luonnonvaroista ja aiheuttaa suuren osan
kasvihuonekaasupaastoista. Suomessa rakentaminen on yksi suurimmista jat-
teen tuottajista, ja kiertotalouden periaatteiden tuominen osaksi rakentamista tar-
joaa mahdollisuuden vahentaa ymparistokuormitusta merkittavasti. (Ymparisto-

ministerid 2025a.)

Kiertotaloudessa pyritaan siihen, ettd materiaaleja ja rakenteita ei kayteta vain
kerran ja sitten haviteta, vaan ne pidetaan kierrossa mahdollisimman pitkaan.
Tama tarkoittaa kaytannossa esimerkiksi rakennusmateriaalien ja -osien uudel-
leenkayttda, kierratysta, rakennusten elinkaaren pidentamista seka rakennusten
suunnittelua siten, etta ne ovat helposti muunneltavia ja purettavia. Rakennusten
purkaminen ei ole enaa vain loppupiste, vaan mahdollisuus palauttaa materiaa-

leja takaisin kiertoon. (Green Building Council Finland 2025.)

Ymparistoministerion mukaan rakentamisen kiertotaloudessa keskeista on siirtya
lineaarisesta "ota, kayta, heita pois” -mallista kohti suljettua kiertoa, jossa tuot-
teet, materiaalit ja resurssit sailyvat kierrossa mahdollisimman pitkaan. Tama
edellyttada muutoksia paitsi rakentamisen kaytannoissa, myos alan toimintakult-
tuurissa ja liiketoimintamalleissa. Rakennusten suunnitteluvaiheessa tulisi ottaa
huomioon purettavuus, muuntojoustavuus ja rakennusosien jalkikayttomahdolli-

suudet. (Ymparistdministerid 2025a.)

Green Building Council Finlandin mukaan kiertotalous rakentamisessa voidaan
nahda neljan paaperiaatteen kautta: kayton tehostaminen, rakenteiden sailytta-
minen ja uudelleenkayttd, materiaalien kierratys seka kiertotalouden mukainen
suunnittelu. Naiden periaatteiden toteuttaminen edellyttda muun muassa enna-
koivaa suunnittelua, materiaalien jaljitettavyytta seka uusia tapoja hallita raken-
nuksen koko elinkaarta. (Green Building Council Finland 2025.)



Kiertotalous tuo my6s uusia liiketoimintamahdollisuuksia rakennusalalle. Uusien
palveluiden, kuten rakennusosapankkien ja kiertotalousratkaisuihin erikoistunei-
den konsultointipalveluiden, kysynta kasvaa. Lisaksi kiertotalous voi tuoda saas-
toja materiaalikustannuksissa ja vahentaa rakennusjatteiden kasittelykuluja.
(Green Building Council Finland 2025.)

Vaikka kiertotalous tarjoaa paljon hyotyja, sen toteuttaminen ei ole ongelmatonta.
Haasteita ovat esimerkiksi lainsaadannon esteet rakennusosien uudelleenkay-
tolle, rakennusmateriaalien alkuperan ja laadun jaljitettavyys seka puutteet kier-
ratysjarjestelmissa ja logistiikassa. Lisaksi tarvitaan lisaa tietoa ja osaamista kier-
totalouden periaatteista rakennusalan toimijoiden keskuudessa. (Ymparistomi-
nisterié 2025a.)

Ymparistoministerid on laatinut kansallisia strategioita ja ohjeistuksia, joilla pyri-
tdan vauhdittamaan siirtymaa kiertotalouteen. Esimerkiksi rakennusosien uudel-
leenkayton kelpoisuutta arvioiva tyokalu tukee kiertotalouden mukaista suunnit-
telua ja purkamista. Tavoitteena on luoda rakennusalalle kaytantoja, jotka mah-
dollistavat kiertotalouden toteuttamisen nykyista laajemmin ja sujuvammin. (Ym-

paristoministerio 2025a.)

Kokonaisuudessaan rakentamisen kiertotalous ei ole pelkastaan ymparistoteko,
vaan se voi toimia my0s kilpailuetuna ja innovaatioiden lahteena rakennusalalla.
Tulevaisuudessa kiertotalous ei ole enaa vaihtoehto, vaan olennainen osa kaik-

kea rakentamista. (Green Building Council Finland 2025.)

2.2 Jatteiden synty

Vuoden 2022 jatetilastojen mukaan Suomessa syntyi yhteensa 111 miljoonaa
tonnia jatetta, mika on 11,2 prosenttiyksikkbda vahemman kuin edellisvuonna.
Tama merkittava lasku johtui paddasiassa mineraalien kaivun ja jalostamisen jat-
teiden vahenemisesta. Mineraalijatteiden osuus kokonaiskertymasta oli noin 93
prosenttiyksikkoa, eli 102,7 miljoonaa tonnia. Rakentamisen jatemaara laski noin
18,2 prosenttiyksikkoa, ja rakentamisen mineraalijatteita kertyi yhteensa 10,3 mil-

joonaa tonnia, joista valtaosa oli 1djitettyja yljadmamaita. (Tilastokeskus 2024.)



Teollisuustoimialojen yhteenlaskettu jatemaara vaheni noin 17,2 prosenttiyksik-
ko3, laskien 12,6 miljoonasta tonnista 10,4 miljoonaan tonniin. Erityisesti kemial-
lisessa metsateollisuudessa jatemaara laski noin 21,5 prosenttiyksikkda. Toi-
saalta sahatavaran ja puutuotteiden valmistuksen jatemaara kasvoi 19,3 prosent-
tiyksikkoa, mika saattaa osittain johtua luokittelulinjausten muutoksista jatteiden
ja sivutuotteiden valilla. Elintarviketeollisuuden jatemaara nousi merkittavasti
noin 17,5 prosenttiyksikkoa, ja energiantuotannon jatemaara kasvoi 4,9 prosent-

tiyksikkoa edelliseen vuoteen verrattuna. (Tilastokeskus 2024.)

Palveluiden ja kotitalouksien yhteenlaskettu jatemaara laski noin 700 000 tonnia,
johtuen yhdyskuntajatemaaran voimakkaasta vahenemisesta. Romuajoneuvojen
maara pysyi lahes ennallaan noin 131 000 tonnissa, mutta laski hieman edellis-
vuoteen verrattuna. Jatteitd hyoddynnettiin energiana noin 1,8 miljoonaa tonnia
vahemman kuin aiemmin, ja suurin osa kasiteltavasta jatteesta oli kaivosalueille
ljitettavaa mineraalijatetta seka rakentamisen maamassoja. Mineraalijatteiden
suuren maaran vuoksi loppusijoittamisen osuus kaikesta jatteenkasittelysta oli

noin 81 prosenttiyksikkoa. (Tilastokeskus 2024.)

Jatelain uudistus on nostanut tydmaiden lajittelun keskeiseen rooliin. Rakennus-
ja purkutydmailla on nyt velvollisuus lajitella vahintaan kuusi jatelajia: puu, metalli,
betoni, tiili, kipsi ja lasi. Tama lisaa tarvetta suunnitella materiaalivirrat entista
huolellisemmin ja toteuttaa jatehuolto jarjestelmallisesti jo hankkeen alkuvai-
heista alkaen. (Lassila & Tikanoja 2025.)

Jatetta syntyy monessa eri vaiheessa rakennusprojektin aikana — jo ennen var-
sinaista rakentamista, sen aikana seka lopuksi tydmaan purku- ja siivousvai-
heessa. Osa jatteista syntyy vaistamatta rakentamisen luonteesta johtuen, mutta
suuri osa aiheutuu puutteellisesta suunnittelusta, tydvirheista tai ylijgamamateri-
aaleista, joita ei osata tai ehdita hydédyntaa uudelleen. (Ymparistdministerio 2011,
73.)

Jatteen synnyn vahentaminen on jatehierarkian ensimmainen ja tarkein askel.
Kaytanndssa tama tarkoittaa sita, etta jokaisen tydmaan tulisi tarkastella kriitti-

sesti omia toimintatapojaan ja etsia keinoja, joilla jatetta voidaan vahentaa jo en-
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nen kuin se syntyy. Tama voi tarkoittaa esimerkiksi tarkempaa hankintasuunnit-
telua, materiaalien optimointia tai vaihtoehtoisten, pitkaikaisten ratkaisujen kayt-
téa. (Lassila & Tikanoja 2023.)

2.3 Rakennusjatteiden uudelleenkaytto ja kierratys

Rakennusjatteiden uudelleenkaytto ja kierratys ovat keskeinen osa rakentamisen
kiertotaloutta. Niiden avulla voidaan vahentaa neitseellisten luonnonvarojen kayt-
toa, pienentaa ilmastopaastoja ja vahentaa kaatopaikalle paatyvan jatteen maa-
rad. Suomessa rakentamisen ja purkamisen yhteydessa syntyy vuosittain suuria
maaria jatetta, joista osa olisi mahdollista hyddyntaa materiaalina uudelleen tai

uusiotuotteina. (Ymparistd 2024.)

Rakennusmateriaalien uudelleenkaytto tarkoittaa kaytettyjen rakennusosien, ku-
ten ovien, ikkunoiden, tiilien tai terasrakenteiden hyodyntamista uudelleen sellai-
senaan tai kunnostettuna. Tallainen uudelleenkayttd on resurssitehokasta ja voi
merkittavasti pienentaa rakennusprojektien ymparistovaikutuksia. Usein kuiten-
kin rakennusosien uudelleenkayttoa rajoittaa tiedon puute materiaalien alkupe-
rasta, kunnon arvioinnista ja soveltuvuudesta uusiin kayttotarkoituksiin. Lisaksi
purkuvaiheen huolellisuus ja materiaalien erottelu vaikuttavat suoraan siihen, mi-

ten tehokkaasti materiaaleja voidaan hyddyntaa uudelleen. (Ymparisto 2024.)

Materiaalien kierratys eroaa uudelleenkaytosta siina, etta materiaalit jalostetaan
uudelleen raaka-aineiksi, joista valmistetaan uusia tuotteita. Esimerkiksi raken-
nustyomailla syntyva betoni voidaan murskata ja kayttdaa maarakentamisessa, ja
puujatteesta voidaan valmistaa esimerkiksi biopohjaisia tuotteita tai kayttaa sita
energiana. Erityisen kiinnostavaksi on noussut eristeiden, kuten kivivillan, kierra-

tys, joka on perinteisesti paatynyt sekajatteeseen tai polttoon. (Ymparistd 2024.)

Esimerkki uudenlaisesta kierratysyhteistydsta on kivivillan kerays- ja kierratyspal-
velu, jonka ovat kehittdneet yhdessa Paroc, Lassila & Tikanoja ja Eko-Expert.
Tassa mallissa kivivillajatteet kerataan suoraan tyomailta, lajitellaan ja toimite-
taan takaisin Parocin tuotantolaitokselle, missa ne hydodynnetaan uusien eristei-

den raaka-aineena. Tama suljettu materiaalikierto vahentaa uusien raaka-ainei-
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den tarvetta ja pienentad rakentamisen hiilijalanjalkea. Kyseessa on myos esi-
merkki siita, miten yritysyhteistyolla voidaan kaytannossa edistaa kiertotaloutta

rakennusalalla. (Kierratysteollisuus 2020.)

Kivivillan kaltaisten materiaalien tehokas kierrattaminen vaatii paitsi toimivia ke-
raysjarjestelmia myos tyomailla tapahtuvaa lajittelun tehostamista. Lisaksi tarvi-
taan tiedottamista ja koulutusta rakennusalan ammattilaisille siita, miten kierra-
tyskelpoiset materiaalit tunnistetaan ja kasitellaan asianmukaisesti. Kierratyksen
kehittaminen edellyttdd myos ennakoivaa suunnittelua, jossa materiaalien uudel-
leenkayttd ja kierratysmahdollisuudet huomioidaan jo rakennusvaiheen alussa.
(Ymparisto 2024.)

Rakennusjatteiden uudelleenkayton ja kierratyksen lisaaminen on yksi konkreet-
tisimmista keinoista toteuttaa kiertotaloutta rakentamisessa. Se ei ainoastaan tue
ymparistotavoitteita, vaan voi myos pienentaa rakennushankkeiden kokonais-
kustannuksia ja luoda uusia liiketoimintamahdollisuuksia kierratyspalveluiden ja

uusiomateriaalien tuotannon parissa. (Kierratysteollisuus 2020.)

2.4 Jatelaki rakennusalalla

Jatelaki (646/2011) on Suomen keskeinen ymparistonsuojelua ohjaava laki, joka
maarittelee jatehuollon periaatteet, vastuut ja velvollisuudet. Lain tavoitteena on
ehkaista jatteiden syntymista, edistaa materiaalien uudelleenkayttda ja kierra-
tysta seka varmistaa jatteiden turvallinen ja ymparistdystavallinen kasittely. (Ja-
telaki 646/2011, 1§.) Erityista painoarvoa annetaan jatteiden maaran vahentami-
selle kaikissa tuotannon vaiheissa, ymparistohaittojen minimoinnille seka kierto-

talouden ja kestavan kehityksen edistamiselle (Ymparistdministerio 2025b).

Jatelaki perustuu kolmeen perusperiaatteeseen: tuottajavastuu, kunnallinen jate-
huolto ja jatehierarkia. Tuottajavastuun mukaan tuottajilla on vastuu tuotteiden
jatehuollosta niiden kayttoian paatyttya. Esimerkiksi sahko- ja elektroniikkalaittei-
den valmistajat ovat vastuussa laitteiden kierratyksesta. (Jatelaki 646/2011, 468§)
Kunnallinen jatehuolto tarkoittaa, etta kunnat vastaavat kotitalouksien jatteiden
kerayksesta ja kasittelysta (Jatelaki 646/2011, 32§). Jatehierarkia maarittaa etu-
sijalle jatteen synnyn ehkaisyn, sitd seuraavat uudelleenkayttd, kierratys, ener-

giakaytto ja lopuksi turvallinen loppusijoitus.
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Vuonna 2021 voimaan tulleet sdannokset tiukensivat rakennus- ja purkujatteisiin
liittyvia vaatimuksia ja asettivat kierratystavoitteita. Rakennusyritysten on laadit-
tava jatehuoltosuunnitelma, jossa kuvataan syntyvat jatemaarat ja niiden kasitte-
lytavat. (Lassila & Tikanoja 2025.)

Jatelain valvonnasta vastaavat kunnat ja aluehallintoviranomaiset, kuten ELY-
keskukset. Jos toimija ei noudata jatelakia, siita voi seurata esimerkiksi sakkoja

tai maarayksia toiminnan keskeyttamisesta. (Jatelaki 646/2011, 248§.)

2.5 Jatehierarkia

Jatehierarkia on keskeinen periaate jatehuollossa, ja sen tarkoituksena on ohjata
jatteen kasittelya ymparistoystavallisimmasta vaihtoehdosta vahemman suositel-
taviin menetelmiin. Ensisijaisesti pyritaan siihen, ettei jatetta synny lainkaan.
Tama tarkoittaa esimerkiksi materiaalien tarkkaa maarasuunnittelua ja turhan ku-
lutuksen valttamista. Jos jatettd kuitenkin syntyy, tulee se ensisijaisesti valmis-

tella uudelleenkayttéon tai kierratettavaksi. (Etappi 2025.)

Mikali kierratys ei ole teknisesti tai taloudellisesti mahdollista, seuraava vaihto-
ehto on jatteen hyddyntaminen muuten — esimerkiksi energiantuotannossa.
Vasta viimeisena keinona jate kasitellaan, kuten toimitetaan kaatopaikalle. Ta-
voitteena on minimoida ymparistovaikutukset jokaisessa vaiheessa. (Etappi
2025.)

Jatehierarkia perustuu Euroopan unionin jatedirektiiviin, ja sen noudattaminen on
velvoittavaa kaikessa jatehuollon suunnittelussa ja toteutuksessa silloin, kun se
on kaytannossa toteutettavissa. Parasta jatehuoltoa on siis se, jossa jatetta ei
synny lainkaan. Vaikka jatteet kasiteltaisiin asianmukaisesti, niilla on silti vaiku-
tuksia ymparistoon, kuten kasvihuonekaasupaastoja tai vesistdjen kuormitusta.
Siksi jatteen synnyn ehkaisy on koko kiertotalousajattelun ja kestavan rakenta-

misen kulmakivi. (Etappi 2025.)
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01 ‘ Jdtteen mddrdn ja haitallisuuden vihentdminen

Uudelleenkdyttd

Kuvio 1. Jatehierarkia-Kuvio (Etappi 2025)

Jatehierarkia koostuu viidesta paavaiheesta, jotka ohjaavat jatehuollon jarjesta-
mista ymparistdon kannalta parhaaseen jarjestykseen (Kuvio 1). Rakennustyo-
mailla naiden vaiheiden huomioiminen ja toteuttaminen kaytannossa on kes-

keista kestavan kehityksen ja lainsaadannon nakokulmasta. (Etappi 2025.)

Jatteen vahentamisella tarkoitetaan toimia, joilla pyritdan estamaan jatteen syn-
tyminen jo ennen kuin sita muodostuu. Tama ei tarkoita pelkastaan siisteytta tai
jatteiden poisviemista, vaan syvallisempaa suunnittelua ja ennakointia. Raken-
nusalalla tdma voi tarkoittaa esimerkiksi materiaalien huolellista maaralaskentaa,
turhien tilausten valttamista ja laadukkaiden, pitkaikaisten tuotteiden valintaa.
(Etappi 2025.)

Jatteen maaran vahentamiseen voidaan vaikuttaa myos yksinkertaisilla valin-
noilla, kuten materiaalien vuokraaminen tai lainaaminen ostamisen sijaan, tuot-
teiden korjaaminen ja kunnossapito ennen uusien hankintaa, pakkausmateriaa-

lien minimointi seka turhien tarvikkeiden ja yljaamamateriaalien valttaminen.

Ymparistoystavallisella kulutuksella saavutetaan paitsi vahemman jatetta, myos
kustannussaastoja. Vastuu jatteen ehkaisysta kuuluu jokaiselle tydmaan toimi-
jalle. (Etappi 2025.)
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Uudelleenkaytto tarkoittaa, etta tuote tai materiaali otetaan uudelleen kayttoon
alkuperaisessa tai muussa tarkoituksessa, ilman etta sita kasitellaan jatteena.
(Etappi 2025). Rakennusalalla tdma voi olla esimerkiksi rakennusosien, kuten
ovien, ikkunoiden tai kaapistojen, saastaminen ja hydédyntdminen uudessa koh-
teessa. Myos tyovalineiden ja koneiden uudelleenkayttd vuokrauspalveluiden
kautta vahentaa uusien tuotteiden tarvetta. Lisaksi ylimaaraiset, mutta kayttokun-
toiset tarvikkeet voidaan lahjoittaa tai myyda edelleen esimerkiksi kierratyskes-

kuksille tai kollegoille.

Kierratys tarkoittaa, etta materiaalit hyddynnetaan uusien tuotteiden raaka-ai-
neina. Rakennusjatteissa tama tarkoittaa esimerkiksi puun, metallin, betonin tai
muovin lajittelua ja toimittamista asianmukaisiin kierratyspisteisiin. Hyvin toteu-
tettu kierratys vaatii selkeat ohjeet, jateastioiden oikeanlaisen sijoittelun ja tyon-
tekijoiden aktiivista osallistumista. Materiaalien uusiokaytté saastaa luonnonva-

roja ja vahentaa jatteen loppusijoitustarvetta. (Etappi 2025.)

Energiana hyodyntaminen tulee kyseeseen, kun materiaalia ei voida uudelleen
kayttaa tai kierrattaa. Esimerkiksi rakennusmuovi tai sekajate, jota ei voi enaa
erotella tai kasitella, voidaan polttaa jatevoimaloissa, joissa siitd tuotetaan lam-
poa ja sahkoa. Vaikka energiana hyodyntaminen on kierratysta heikompi vaihto-
ehto jatehierarkiassa, se on ympariston kannalta parempi kuin kaatopaikalle vie-

minen, silla energia saadaan talteen. (Etappi 2025.)

Loppusijoitus on jatehierarkian viimeinen ja vahiten suositeltava vaihtoehto.
Tama tarkoittaa jatteen viemista kaatopaikalle, jossa se jaa pysyvasti talteen.
Suomessa vain pieni osa jatteista paatyy enaa kaatopaikalle — suurin osa siita on
peraisin teollisuudesta tai erityisista jatejakeista, joita ei voida hyddyntaa muuten.
Rakennustyomailla loppusijoitukseen paatyvan jatteen maaran vahentaminen on
yksi keskeisista tavoitteista. Huolellisella lajittelulla, kierratyksella ja materiaalien
uudelleenkaytolla voidaan varmistaa, etta kaatopaikalle paatyy vain se, mika ei
ole enada muulla tavoin hyédynnettavissa. (Etappi 2025.)
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3 TYOMAAN JATEHUOLTO

3.1 Tyobmaan jatehuoltosuunnitelman perusteet

Jatehuollon vastuunjako

Jatehuoltosuunnitelma laaditaan yhteistydssa jatehuoltourakoitsijan kanssa.
Tyomaan ymparistOvastaava vastaa jatehuollon kokonaiskoordinoinnista, lajitte-
lun jarjestamisesta, aliurakoitsijoiden ohjeistuksesta, vaarallisten jatteiden kasit-
telyn valvonnasta seka raportoinnista. Tyomaan logistiikkavastaava huolehtii ma-
teriaalien suojauksesta ja vastaanotosta seka pyrkii minimoimaan valivarastoin-
tia. Hankintatiimi puolestaan tilaa tuotteet oikea-aikaisesti, suosii maaramittaisia

tuotteita ja pyrkii vahentdamaan materiaalihukkaa. (Temotek 2020.)
Jatteiden lajittelu ja kuljetus

Rakennusjatteiden kasittelyssa noudatetaan jatelakia, -asetusta seka paikallisia
jatehuoltomaarayksia. Kaikki jatteet toimitetaan viranomaisten hyvaksymiin vas-
taanottopaikkoihin. Kerailyvalineet merkitaan selkeasti, ja niiden taytto tapahtuu

ohjeistuksen mukaisesti. (Temotek 2020.)
Lajiteltavat jatelajit ja kasittely

o Rakennussekajate: Viedaan kasiteltavaksi laitokselle, jossa jate lajitellaan
ja ohjataan joko materiaalina tai energiana hyodynnettavaksi. Hyotykayt-

toaste on noin 90 %.

e Betoni ja tiili: Toimitetaan murskattavaksi, ja hyddynnetaan 100 % materi-

aalina esimerkiksi infrarakentamisessa.
o Metalli: Kaytetaan uudelleen raaka-aineena. Hyotykayttdaste 100 %.

e Puu: Ei sisalla painekyllastettya puuta. Hyédynnetaan energiana tai mate-

riaalina.

e Kuormalavat: Erotellaan leimattuihin ja leimaamattomiin, jalkimmaiset kay-

tetdan uudelleen tai energiana.
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o Energiajate: Palava jate kuten styrox ja muovit. Ei saa sisaltaa metalleja,

kivea tai lasia. Hyodynnetaan 100 % energiana.

e Pahvi ja muovi: Puhdas ja kuiva pakkausmateriaali hyodynnetaan materi-

aalina.
o Kipsilevyjate: Kasittelematon jate toimitetaan hyotykayttoon.
o Eristevilla: Puhdas kivivilla tai lasivilla toimitetaan materiaalihyotykayttoon.
¢ Bitumi ja kattohuopa: Kaytetaan asfaltin raaka-aineena.

e Vaaralliset jatteet: Sailytetaan lukitussa tilassa erilldan muista jatteista.
Esimerkiksi maalit, liimat, 6ljyt ja paristot kasitelldan asianmukaisesti. (Te-
motek 2020)

Toimistotilojen jatehuolto: Kerataan muun muassa polttokelpoista jatetta, kerays-
paperia ja tietosuojapaperia. Tyhjennys tapahtuu joko tilauksesta tai saanndlli-
sesti. (Temotek 2020.)

Raportointi ja siirtoasiakirjat: Jatehuoltourakoitsija raportoi kertyneet jatemaarat
laskutusjaksoittain sahkoisen jarjestelman kautta. Jokaisesta vaihtolavan tyhjen-

nyksesta toimitetaan sahkoinen siirtoasiakirja tilaajalle. (Temotek 2020.)

Koulutus: Jatehuoltourakoitsija jarjestaa koulutustilaisuuden rakennusjatteiden

lajittelusta koko tydmaan henkildstolle ja urakoitsijoille (Temotek 2020).

3.2 Lajittelun siirtoasiakirja

Siirtoasiakirja on keskeinen asiakirja jatteiden kuljetuksessa Suomessa. Se var-
mistaa, etta tietyt jatteet kasitelladn asianmukaisesti ja turvallisesti. Siirtoasiakir-
jaan kootaan tiedot siirrettavan jatteen tyypista, alkuperasta, tuottajasta, kuljetta-
jasta seka siita, ettd jate on paatynyt asianmukaiseen kasittelyyn. (Ymparistd
2025.)

Siirtoasiakirjan kaytté on ollut pakollista 1.5.2012 alkaen, ja 1.9.2022 |ahtien tie-
dot on pitanyt ilmoittaa sahkodisesti SIIRTO-rekisteriin. Tama sahkoinen rekisteri
parantaa jatevirtojen seurantaa ja valvontaa. (Ymparisto 2025.)
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Siirtoasiakirja vaaditaan seuraavien jatteiden kuljetuksissa: rakennus- ja purku-
jate (pl. pilaantumattomat maa-ainekset), vaarallinen jate, saostus- ja umpisai-
lidliete, hiekan- ja rasvanerotuskaivojen liete, pilaantunut maa-aines seka POP-

jate (pysyvat orgaaniset yhdisteet). (Ymparistd 2025.)

Siirtoasiakirjan laatiminen on jatteen haltijan vastuulla. Asiakirjaan merkitaan
muun muassa jatetyyppi, jatteen syntypaikka, maara seka kuljetuksen alkamis-
aika. Kuljetuksen aikana kuljettajan on pidettava siirtoasiakirja mukanaan ja esi-
tettdva se tarvittaessa valvovalle viranomaiselle. Vastaanottaja kuittaa jatteen

vastaanotetuksi siirtoasiakirjaan. (Ymparistd 2025.)

SIIRTO-rekisteriin ilmoittaminen tapahtuu kuljetuksen paatyttya. Jatteen haltijan

on toimitettava siirtoasiakirjan tiedot rekisteriin viivytyksetta. (Ymparisté 2025.)

3.3 Rakennustydmaan jatehuollon nykytila

Rakennustydmaat ovat merkittavia jatteentuottajia Suomessa. Rakennus- ja pur-
kutoiminnasta syntyy vuosittain huomattava maara jatetta, joka koostuu muun
muassa betonista, puusta, metallista, muovista ja sekajatteesta. Osa jatteista on
helposti hyddynnettavissa uudelleen tai kierratettavissa, esimerkiksi kipsilevyjat-
teesta voidaan valmistaa uutta kipsilevya. (Yit 2022.) Kuitenkin viela merkittava
osa paatyy yha poltettavaksi tai jopa loppusijoitukseen. Tama aiheuttaa ymparis-

tokuormitusta ja lisaa tydmaan kokonaiskustannuksia.

Rakennusalan jatteiden kasittelyssa pyritaan yna enemman hyddyntamaan kier-
ratys- ja uusiomateriaaleja. Tavoitteena on, etta vuoteen 2035 mennessa raken-
nustuotteiden raaka-aineista 20 % olisi kierratysmateriaalia. Lisaksi purettavien
rakennusten osista 15 % on tarkoitus hyodyntda maa- ja vesirakentamisessa.
Kaytettavistd maa- ja kiviaineksista pyritdan korvaamaan 18 % uusiomateriaa-
leilla. Tama suuntaus tukee kiertotaloutta ja vahentaa luonnonvarojen kulutusta,
mutta kaytannossa kehitystyota ja markkinoiden vahvistamista tarvitaan viela
merkittavasti. (Ymparistoministerié 2025c, 31.)

Rakennustyomaiden jatehuollossa on viime vuosina tapahtunut kehitysta, mutta
kierratystavoitteiden saavuttaminen on edelleen haasteellista. Tyomailla jate-

huolto on usein jarjestetty perustoimin, kuten lajitteluastioilla eri jatejakeille, mutta
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toteutuksen tasossa on paljon vaihtelua erityisesti tydmaan koosta ja toimijoiden
kaytanndista riippuen. Suuremmilla tydmailla jarjestelmat voivat olla hyvin kehit-
tyneita, kun taas pienemmilla tydmailla kierratys voi jaada puolitiechen esimerkiksi
kiireen, ohjeistuksen puutteen tai heikon perehdytyksen vuoksi. (Rakentajapro
2023.)

Keskeinen ongelma on se, etta kierratys ja lajittelu nahdaan edelleen ylimaarai-
sena vaivana. Kun tyontekija astuu tyomaalle, hanen asenteensa jatehuoltoon
ratkaisee paljon: jos perehdytys on jaanyt puutteelliseksi tai ohjeet ovat epasel-
via, kierratys voi helposti unohtua kiireisen tyonteon keskella. Samalla urakoitsi-
joiden ja aliurakoitsijoiden vastuunjako jatehuollosta voi olla epaselvaa, mika en-

tisestaan hankaloittaa jarjestelmallista kierrattamista. (Rakentajapro 2023.)

Vaikka jatteen lajittelu on usein edullisempaa kuin sekajatteeseen paatyminen,
tietoisuus tasta ei aina ole riittava. Taman vuoksi rakentamisen arjessa tarvitaan
vahvaa sitouttamista ja jatkuvaa koulutusta, jotta jatehuollon merkitys ymmarre-
taan taloudellisena ja ymparistollisena mahdollisuutena eika pelkkana kuluerana.
(Rakentajapro 2023.)

Ratkaisuna nahtiin parempi ennakkosuunnittelu, selkeammat ohjeistukset ja vas-
taavien mestarien aktiivinen rooli kierratyksen edistamisessa. Lisaksi tyomaiden
alyteknologioiden, kuten sahkdisten seurantajarjestelmien ja alykkaiden jateasti-
oiden, hyédyntaminen voisi parantaa jatehuollon seurantaa ja tehostaa kaytan-

non toimintaa merkittavasti. (Rakentajapro 2023.)

Nykyaan jatehuollossa voidaan kayttaa myos esimerkiksi Jaete-sensoria. Jaete-
sensori on jateastian pinnanmittaussensori ja tama lahettaa tietoa jateastian tayt-
toasteesta Wastebook Jaete-pilveen. Sensori laitetaan kiinni jateastian tai umpi-
kaivon kanteen ja se mittaa tayttdétasoa tutkan avulla. Tama mahdollistaa sen,
etta astiaa ei kayda tyhjentamassa turhaan, jos jateastia ei olekaan taynna, vaan
jateastia tyhjennetaan silloin kun se on juuri tayttynyt. Wastebookin anturit tuot-
tavat koko ajan jatedataa ja keratyn tiedon avulla voidaan myds arvioida, millaisia
jateastioita tydmaalla tarvitaan ja kuinka monta, jolloin kalustoa voidaan opti-
moida. Datan avulla voidaan seurata kierratyksen kehitysta ja muodostaa raport-
teja, joita voidaan hyodyntaa esimerkiksi asiakkaille ja sidosryhmille viestittaessa
yrityksen vastuullisuudesta. (Wastebook 2025.)
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Vaikka suunta on oikea ja tahtoa muutokseen on, todettiin, etta nykykaytanndissa
on viela paljon parannettavaa ennen kuin asetetut kierratystavoitteet saavute-
taan. (Rakentajapro 2023.)

3.4 Materiaalitehokkuus rakennustyomaalla

Materiaalitehokkuus tarkoittaa sita, etta rakennushankkeessa pyritaan hyédynta-
maan raaka-aineet, rakennustuotteet ja muut materiaalit mahdollisimman koko-
naisvaltaisesti ja valttamaan tarpeetonta havikkia. Tama ajattelu ei rajoitu vain
rakentamisen aikaisiin valintoihin, vaan kattaa myods suunnittelun, hankinnat ja

rakennustuotteiden kayton koko elinkaaren aikana. (Rantanen 2021, 3.)

Rakennustydmaan nakokulmasta materiaalitehokkuus voidaan saavuttaa muun

muassa nailla keinoin:

e Tarkalla suunnittelulla: Esimerkiksi maaralaskenta, oikea tilausrytmi ja tyo-
vaiheiden aikataulutus auttavat valttamaan ylijaamamateriaalien synty-

mista.

e Hyodyntamalla ylijagamat: Leikkuu- ja purkujatteet voidaan usein kayttaa

uudelleen, mika vahentaa jatetta ja saastaa kustannuksia.

e Ostamalla tarpeeseen: Materiaalien hankinnassa tulee suosia tarkkaan
tarpeeseen tilattuja maaria ja valita tuotteita, joissa on vahan pakkausma-

teriaalia.

e Toimivalla logistiikalla: Kun materiaalit toimitetaan tyomaalle vaiheittain

juuri oikeaan aikaan, varastointi ja havikki pysyvat hallinnassa.

Materiaalitehokkuuden hyddyt ovat runsaat. Se parantaa tydmaan taloudellista
kannattavuutta, koska materiaalihavikki vahenee ja hankintakustannukset laske-
vat. Samalla ymparistdkuormitus pienenee, kun raaka-aineita kuluu vahemman
ja jatteiden kasittelytarve vahenee. Hyva materiaalitehokkuus tukee myads raken-
nusalan siirtymaa kohti kiertotaloutta. (Rantanen 2021, 3.)
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Kaytannon esimerkkina voidaan mainita, etta jo pelkka tarkka maaralaskenta ja
materiaalien optimointi voi saastaa useita tonneja rakennusjatetta projektin ai-
kana. Kun materiaalit kierratetaan tai kaytetaan uudelleen esimerkiksi valiaikai-
sissa rakenteissa tai seuraavissa tyovaiheissa, vahennetaan kaatopaikalle paa-

tyvan jatteen maaraa merkittavasti. (Rantanen 2021, 8.)

Materiaalitehokkuus edellyttaa sitoutumista koko tydomaan tasolla — suunnitteli-
joista tyonjohtoon ja suorittavaan portaaseen. Parhaimmillaan se on jatkuvaa ke-
hittdmista ja oppimista, jossa onnistutaan yhdistamaan taloudellinen hyoty ja ym-

paristovastuu. (Rantanen 2021, 10.)
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4 TUTKIMUSMENETELMAT

4.1 Tutkimusmenetelma ja aineiston keruu

Opinnaytetyo toteutettiin laadullisena tutkimuksena. Laadullinen tutkimus voi elaa
koko prosessin mukana ja osallistuvuus on suuressa osassa tata projektia (Es-
kola & Suoranta 2022, 16.) Paadyin tahan siksi, koska koin etta tama on helpoin
tapa saada kerattya materiaalia tydmaalta. Talla tavoin osallistetaan itse tekijoita

ja jatteiden lajittelijoita.

Aineiston kerdamisen toteutin teemahaastatteluna. Haastatteluihin osallistui yh-
teensa 8 henkilda, jotka tydskentelevat Temotek Oy:n palveluksessa, joista osa
toimi tyonjohtotehtavissa ja osa tydmaan tyontekijoina. Haastattelun avulla pyrit-
tiin saamaan kattava kuva siita, miten jatehuolto koetaan eri tyorooleissa ja mil-

laisia konkreettisia haasteita tai onnistumisia tydmaan arjessa on koettu.

Teemahaastattelussa aihepiiri ja teema-alue on maaritelty valmiiksi, mutta poike-
ten strukturoidusta haastattelusta, tassa ei ole ennalta maarattya kysymysten
tarkkaa muotoa ja jarjestysta. Teemahaastattelussa haastattelija kay lavitse en-
nalta maaratyt aihealueet, mutta niiden jarjestys ja kysymysten muoto voivat
vaihdella haastattelujen valilla. (Eskola & Suoranta 2022, 87.)

Haastattelun alussa kerroin haastateltaville opinnaytetyoni idean, tutkimuskysy-
mykset ja kysyin viela tassa vaiheessa suostumuksen haastateltavilta. Kerroin
myo0s, etta heillda on oikeus jattaytya haastattelusta pois niin halutessaan. Haas-

tateltavat olivat myds tietoisia, ettéa heidan tietonsa anonymisoidaan.
Haastattelukysymykset

Haastattelussa minulla oli yhteensa 13 kysymysta, jotka oli jaettu kolmeen eri
osioon: ensimmaisena osiona on yleiset kysymykset jatehuollosta, toisena
osiona on kaytannon kokemukset ja viimeisena osiona on kehitysideat jatehuol-

toon.
Yleiset kysymykset:

1. Miten jatehuolto on jarjestetty tydmaallanne talla hetkella?
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2. Kuinka selkeana koet jatteiden lajittelun ohjeistuksen tydmaalla?

w

. Millaisia jateastioita teillda on kaytdssa ja onko niita riittavasti?
4. Kuinka usein jateastiat tyhjennetaan, ja riittdako tama kaytannossa?
5. Onko materiaali tehokkuus kasitteena tuttu? Missa yhteydessa?
Kaytannon kokemukset:

6. Koetko, etta kierratys on osa tydmaan arkea vai jaako se helposti muiden

Kiireiden jalkoihin?
7. Onko tydmaalla pidetty erillistd koulutusta tai perehdytysta jatehuollosta?
8. Kuinka hyvin tyontekijat noudattavat lajitteluohjeita? Onko siina haasteita?
9. Mika jatejakeista tuottaa eniten haasteita lajittelussa?
Kehitysideat:
10. Miten jatehuoltoa ja kierratysta voitaisiin mielestasi kehittaa tydmaalla?

11.Olisiko hyotya esimerkiksi visuaalisista opastauluista tai varikoodatuista

astioista?

12.Tulisiko tyonjohdon panostaa enemman jatehuollon valvontaan ja ohjeis-

tukseen?

13. Mitka asiat motivoisivat sinua tai muita tyontekijoita kierrattamaan parem-

min?

4.2 Aineiston analyysi

Haastattelun materiaalin analysoin teema-analyysilla, koska tama on yleinen
analyysitapa teemahaastattelua tehdessa. Teema-analyysi tarkoittaa, ettda muo-

dostetaan teemat sellaisista aiheista, jotka ovat toistuneet tutkimuksessa ja kun
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nama luotu, niin lahdetaan tarkemmin syventymaan naiden tarkasteluun. (Tieto-
arkisto 2025.)

Litteroin haastattelun vastaukset, jonka jalkeen sijoittelin ne eri teemojen alle. Ka-
vin moneen kertaan haastattelun vastauksia lavitse, jotta kaikki oleelliset asiat
tutkimuksen kannalta tulee ilmi. Jarjestelin ja tiivistin haastattelun vastaukset sel-
keaan muotoon, jotta kokonaisuudesta tulee johdonmukainen. Vertailin myos
tyonjohdon ja tyontekijoiden vastauksia toisiinsa, jotta sain tehtya syvempaa ana-
lyysia materiaalista. Syvennyn tulokset-osiossa naihin teemoihin ja tutkimustu-

loksiin.
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5 TULOKSET JA PAATELMAT

Analyysivaiheessa tehdyt teemat ovat: Jatehuollon toimivuus ja valineet, lajittelu
ja opastus ja viimeisena teemana kehitysehdotukset ja motivointi tydomailla. Lisa-
sin tdhan myo6s muutamia suoria lainauksia haastatteluvastauksista, jotta on hel-

pompi hahmottaa, miten paadyin tekemiini johtopaatoksiin.

5.1 Jatehuollon toimivuus ja valineet

Suurin osa vastaajista kertoi, etta tydmaan jatehuolto on jarjestetty edes jollain
tasolla ja lajitteluastioita on riittdvasti. Yleisimmin kaytossa olivat vaihtolavat (puu,
metalli, sekajate), 240 litran jateastiat ("sulot”), 400 litran roskakarryt, jatepuristi-
met pahville. Lajittelupisteet on merkitty kyltein ja osa haastateltavista toi esiin,

etta visuaaliset merkinnat toimivat hyvin lajittelun tukena.

Useimmat vastaajista kertoivat, etta jateastiat ja -lavat tyhjennetaan tarpeen mu-
kaan. Esimerkiksi yksi haastateltavista totesi etta “Jéteastiat tyhjennetdén aina

kun ovat tdynné ja tdma on ollut riittdvaa”. (Haastateltava 1.)

Kuitenkin osa vastaajista koki, ettei merkitseminen yksinaan riita, jos tyontekijoi-
den asenne lajittelua kohtaan ei ole kunnossa. Myds hajautetut jateastiat eri puo-
lille tydbmaata nahtiin seka vahvuutena ettd haasteena: niiden avulla lajittelu on
helpompaa, mutta huonosti sijoitetut astiat aiheuttavat turhaa siirtymista ja kuor-

mittavat tyontekoa.

5.2 Lajittelu ja opastus

Suurin osa vastaajista arvioi, ettd lajittelu toimii paasaantoisesti hyvin, mutta
haasteita esiintyy erityisesti purkujatteen, metallin ja kivijatteen kohdalla. Esimer-
kiksi purkujatteessa eri materiaalit voivat olla kiinni toisissaan, mika vaikeuttaa
niiden erottelua. Metalli puolestaan paatyy usein vaaraan astiaan, ja erityisesti
sekajate houkuttelee heittamaan sinne kaiken, mita tyontekija ei heti tunnista oi-

keaan kategoriaan kuuluvaksi.

Lajitteluohjeita noudatetaan paaosin hyvin, mutta monien vastaajien mukaan mo-

tivaatio ja asenne vaikuttavat ratkaisevasti. Osassa vastauksista mainittiin, etta
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perehdytys jatteen lajitteluun jaa pintapuoliseksi tai tapahtuu vain kerran tyon
alussa. Tama ei ole riittava toimenpide pitkakestoisilla tydomailla, joissa tyonteki-

joiden vaihtuvuus voi olla suurta.

Kierratys alkaa useimpien vastaajien mukaan olla osa arkea, vaikka kiireet tai
laiskuus voivat edelleen ohjata jatteen laittamista vaariin paikkoihin. Useat tyon-
tekijat mainitsivat materiaalitehokkuuden olevan tuttua — erityisesti puutavaran ja
eristemateriaalien kohdalla pyritadn minimoimaan hukka. Materiaalitehokkuus
nousi esiin myos tilausvaiheessa, jolloin esimerkiksi lankkujen pituuksia harkitaan

tarkasti.

5.3 Kehitysehdotukset ja motivointi

Moni vastaajista ehdotti hyvia parannuskeinoja jatehuollon tehostamiseen ja esi-
merkiksi yksi vastaajista totesi haastattelussa “Ekologisen jalanjéljen ymmérta-
minen/siséistdminen olevan hyvéa motivaattori” (Haastateltava 4.) Myos motivaa-

tiotekijoista raha mainittiin lahes jokaisessa haastattelussa.

Vastaajat esittivat useita ehdotuksia jatehuollon kehittamiseksi. Tarkeimpina nou-

sivat esiin:

e Selkea visuaalinen opastus: varikoodatut astiat, isot kyltit ja yhdenmukai-

nen merkinta auttaisivat lajittelussa.

o Useampia lajittelupisteita: etenkin suurilla tyomailla, jotta jatteen kuljetta-

minen ei rasita tyontekoa.

¢ Yhteinen ohjeistus ja nimetty vastuuhenkilo: koko organisaation tasolla, ei

vain tydmaakohtaisesti.

o Aliurakoitsijoiden perehdyttdminen: nahtiin kriittisena lajittelun onnistu-

miseksi.

e Naiden lisaksi esiin nousi, etta tydnjohdon rooli nahdaan keskeisena —

joko valvonnan, resurssien tai esimerkin kautta.
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5.4 Johtopaatokset

Tassa opinnaytetyossa tarkasteltiin haastattelun avulla rakennustyomaiden jate-
huollon nykytilaa seka keinoja sen kehittamiseksi erityisesti kierratyksen ja uu-
delleenkayton nakokulmasta. Tutkimuksessa ilmeni, etta vaikka rakennustyo-
mailla kierratys ja lajittelu on yleisesti tiedostettu, niiden toteuttamisessa on yha
merkittavia haasteita. Haastattelujen perusteella suurimmat esteet tehokkaalle
jatehuollolle liittyvat puutteelliseen suunnitteluun, kiireeseen, epaselviin ohjeis-

tuksiin seka riittamattomiin resursseihin, kuten tilaan ja valineisiin.

Erityisesti aikataulupaineet ja tydmaiden hektinen arki nayttaytyivat tekijoina,
jotka vaikeuttavat jatteiden huolellista lajittelua. Monet tyontekijat kokivat lajittelun
ylimaaraisena tehtavana muiden tyotehtavien ohella. Myos selkeiden ohjeiden ja
visuaalisten tukimateriaalien puute vaikeutti lajittelun toteuttamista arjessa. Li-

saksi vastuunjako jatehuollon toteutuksesta koettiin osin epaselvaksi.

Tutkimuksessa nousi esiin myos useita kehityskohteita ja toimivia ratkaisuja, joi-

den avulla tydmaiden jatehuoltoa voidaan parantaa. Naita olivat muun muassa:
o selkea vastuunjako ja roolien maarittely jatehuollossa

o tydntekijoiden koulutus ja perehdytys, joiden avulla lajittelu koetaan mie-

lekkdammaksi ja helpommaksi

e yhteisty® jatehuollon toimijoiden kanssa, mikd mahdollistaa selkeammat

ohjeistukset ja tehokkaamman kerailyn

o digitalisaation hydodyntaminen, kuten materiaalivirtojen seuranta ja alyk-

kaat jateastiat, joiden avulla voidaan parantaa tehokkuutta

e suunnitelmallisuus, eli jatehuollon huomioiminen jo rakennushankkeen al-

kuvaiheista lahtien.

Naiden toimenpiteiden kautta voidaan paitsi nostaa kierratysastetta ja vahentaa
syntyvan jatteen maaraa, myos saavuttaa kustannussaastoja ja pienentaa ympa-

ristokuormitusta.
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Yksi keskeinen havainto oli myos, etta kierratyksen ja jatehuollon onnistunut to-
teutus vaatii koko tydyhteison sitoutumista — niin tydnjohdon kuin tyontekijoiden.
Myonteinen asenne, riittava osaaminen ja toimivat kaytannot luovat perustan
kestavalle jatehuollolle tyomailla. Kiertotalouden edistaminen rakentamisessa ei
ole enaa valinnainen lisa, vaan olennainen osa tulevaisuuden kestavaa ja kilpai-

lukykyista rakennusalaa.
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6 POHDINTA

OpinnaytetyOprosessissa pohdin muun muassa sita, ettd haastattelu oli paras
tapa toteuttaa tama tutkimus. Haastattelut antoivat paljon hyvia kehitysideoita
tyomaille tehostamaan ja kehittdamaan jatehuoltoa. Haastatteluissa nousi esille
my0Os tydmaan arjessa tapahtuvan lajittelun haasteita. Tuloksia jasennellessa tuli
ilmi, etta rakennusjatteen lajittelun ja kierratyksen kehittaminen on mahdollista,

mutta se vaatii systemaattista toimintaa, johdon tukea ja jatkuvaa kehittamista.

Rakennusala tuottaa edelleen merkittavia maaria jatetta, ja vaikka kierratysta on
alettu huomioida yha enemman, kaytannon toteutuksessa on silti viela parannet-
tavaa. Opinnaytety6ta tehdessa erityisesti korostui se, etta jatehuoltoa ei voida
nahda vain kustannuserana, vaan siihen sijoitetut resurssit voivat pitkalla aikava-
lilld tuoda taloudellista hyotya esimerkiksi vahentyneiden jatehuoltokustannusten
ja materiaalihavikin pienentymisen kautta. Samalla tehokkaampi jatehuolto tukee

rakennusalan siirtymista kohti kiertotaloutta ja kestavaa kehitysta.

Jatkossa kannattaisi panostaa erityisesti jatehuollon suunnitteluun jo projektin al-
kuvaiheessa. Lisaksi alyteknologian mahdollisuuksia tulisi hyodyntaa entista

enemman jatevirtojen seurantaan ja optimointiin.

Kaiken kaikkiaan voidaan todeta, etta vaikka rakennusalan jatehuolto on viela
monin paikoin tehostamisen tarpeessa, sen kehittamiselle on selkea tahtotila ja
konkreettisia keinoja on jo olemassa. Tarkeinta on ottaa seuraavat askeleet kay-

tantdon, jotta jatteesta tulee resurssi eika ongelma.
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Liite 1. 1(5) Rakennustyomaan jatteiden kierratys ja lajitteluopas

RAKENNUSTYOMAAN JATTEIDEN KIERRATYS JA LAJITTELUOPAS
Miksi lajittelu on tarkeaa?

¢ Vahentaa kaatopaikkajatteen maaraa

e Saastaa rahaa: oikein lajiteltu jate on edullisempaa kasitella

¢ Parantaa tyomaan siisteytta ja turvallisuutta

o Tayttaa lakisaateiset velvoitteet rakennusjatteen kasittelysta

e Mahdollistaa uusiomateriaalien kayton ja vahentaa neitseellisten luon-
nonvarojen kulutusta
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Liite 1. 2(5) Rakennustyomaan jatteiden kierratys ja lajitteluopas

Tyypilliset jatejakeet ja lajitteluohjeet

Jatejae

Puu

Metalli

Sekajate

Energia-

jae

Kivi- ja

laattajate

Muovi

Pahvi ja
kartonki

Mita saa laittaa

Lankut, lavat, lautatavara

ilman pinnoitteita

Teras, alumiini, naulat,

kiinnikkeet

Kaikki muu mika ei ole

kierratettavissa

Muovit, Styroksit, pape-
rit, pahvit ja kartongit, ka-
sitelty puu kuten parketti

Laatat, tiilet, betoninpa-

loja

Kutistekalvot, pakkauk-

set

Pahvilaatikot,

kartongit

puhtaat

Mihin ei saa lait-

taa

Kasitelty/maalattu

puu

Sahkolaitteet,

akut

Kierratettavat ma-

teriaalit

Lasit, kivet, sah-

kdromu

Muu purkujatteen

seassa

PVC-muovit, vaa-

ralliset muovit

Marka tai likainen

pahvi

Astian merkinta

PUU (ruskea)

METALLI

(musta)

SEKAJATE (pu-

nainen tai har-
maa)
ENERGIAJATE
(oranssi)
KIVIJATE

MUOQVI (sininen)

PAHVI

nen)

(keltai-

Muistutus: Lavat ja astiat on hyva vari- ja tekstikoodata. Tama auttaa oikeaan
lajitteluun nopeasti.
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Liite 1. 3(5) Rakennustyomaan jatteiden kierratys ja lajitteluopas

Kaytannon vinkkeja tyomaalle
Sijoittelu ja saatavuus

o Aseta jateastiat selkeisiin paikkoihin tydmaalla — mielellaan useampi piste,
jotta kavelymatka ei esta lajittelua.

o Merkitse astiat selkeilla kylteilla ja varikoodeilla.
Perehdytys ja vastuut
o Kay lajitteluohjeistus perehdytyksessa lapi jokaisen tyontekijan kanssa.
o Maarita nimetty jatteista vastaava henkild, joka seuraa ja neuvoo.
Seuranta ja valvonta

e Tyomaan tyonjohdon on tarkeaa seurata lajittelun toteutumista.

Materiaalitehokkuus — mita se tarkoittaa?

Materiaalitehokkuus tarkoittaa sita, ettd rakennusmateriaaleja kaytetdan mah-
dollisimman jarkevasti ja hukkaa syntyy mahdollisimman vahan. Keinoja tahan:

o Tilataan oikea maara materiaalia (esim. lankkujen pituudet, levykoot)
¢ Hyoddynna ylijaamamateriaalit muissa tyovaiheissa

e Seuraa materiaalien kayttoa ja jatteen maaraa
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Liite 1. 4(5) Rakennustyomaan jatteiden kierratys ja lajitteluopas

Opastus tyonjohdolle

Tyomaiden yleisimmat haasteet & ratkaisut

Haaste

Asenne- ja motivaatio-

ongelmat

Vaarinlajittelu, erityisesti

metalli
Pitkat matkat jateastioille

Erikoisjatteiden kasittely

(kivi, laasti, aerosolit)

Puutteellinen opastus ali-

urakoitsijoille

Ratkaisu

Lisaa tietoa kierratyksen vaikutuksista ja kustan-

nuksista. Nayta esimerkkeja.

Isommat opasteet ja astioiden varikoodaus

Lisaa astioita eri puolille tydbmaata

Erilliset sailidt, kuljetuksen keskittaminen, ohjeet

painaville jatteille

Ehdoton perehdytys kaikille, ei vain omille tyonte-

kijoille
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Liite 1. 5(5) Rakennustyomaan jatteiden kierratys ja lajitteluopas

Checklista tyomaan jatehuoltoon

Onko jateastioita riittavasti ja oikeissa paikoissa?
Onko jokaisella selkea ohjeistus ja varikoodaus?
Onko perehdytyksessa kasitelty jateasiat?
Onko joku nimetty seuraamaan jatehuoltoa?
Seurataanko jatteen maaraa ja lajittelun onnistumista?

Yhteenveto

Jatehuolto ja kierratys voivat olla sujuva osa tydmaan arkea, kun:

Ohjeistus on selkea ja visuaalinen

o Astiat ovat helposti saatavilla

e Tyontekijat saavat koulutusta

e Johdolla on aktiivinen rooli

¢ Motivaatiotekijat, kuten saastot tai bonukset, ovat mukana

Yhteistyolla ja selkeydella rakennustydomaan jatehuolto voidaan nostaa uudelle
tasolle.



