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1 Johdanto

Opinnaytetyon toimeksiantajana toimii teollisuusvaihteita valmistava Santasalo Gears
Oy, jolle tuli luoda pakkausohje ja pakkaustoiminnan yhdenmukaistaminen. Yrityksen

puolesta ohjaajina toimivat Sari Pynndnen ja Petri Tyrvdinen.

Lahetystoiminta on erittdin tarked osa yrityksen toimintaa. Lahteva tavara pitaa pystya
toimittamaan asiakkaalle oikein, jotta valtyttadisiin henkil6- ja tuotevahingoilta. Hyva
pakkaus suojaa tuotetta ja helpottaa logistiikkaa. Hyvassa pakkauksessa tuotteet on
hyvin tuettu ja kiinnitetty, seka suojattu korroosiolta ja kolhiintumiselta. Santasalo
Gears Oy valmistaa asiakkaan toiveiden mukaan raataloityja vaihteistoja, joten
periaatteessa jokainen pakkaus on erilainen. Tama aiheuttaa haasteita pakkaamiseen,
silld yksiselitteista ja tiivista ohjetta pakkaamiseen ei voida tehdd, vaan ohjeistuksen

tulee olla yleispateva kaikenlaisille pakkauksille.

Pakkausohjeistuksen luomisella haluttiin standardisoida pakkaustoimintaa ja
yhtendistaa pakkaustapoja niin, etta eri pakkaajien tekemat pakkaukset olisivat
samalla periaatteella tehtyja ja pakkausten ulkomuoto olisi brandayksen mukainen.
Ennen pakkausohjeistusta pakkaajilla oli omat ndkemykset siihen, millainen
pakkauksen tulisi olla ja omat tavat pakkauksen tekoon. Tasta johtuen myos eri
pakkaajien tekemat pakkaukset olivat hieman erindkdisia.

Pakkausohjeen tulisi noudattaa yleisia vaatimuksia, lakeja ja standardeja. Myds
lahettdjan vastuust piti selvittad, jotta osataan pakata oikein ja tiedetdan mista ollaan

vastuussa.

Pakkausohjeen tekoon kaytettiin yleisia pakkausmaarayksia ja -vaatimuksia,
standardeja, lakeja, verkkojulkaisuja ja kirjallisuutta ja Santasalo Gears Oy:n

ammattitaitoisten tyontekijoiden tietoutta.



2 Santasalo Gears Oy

Santasalo Gears Oy on raskaita voimansiirtolaitteita valmistava yritys, joka tarjoaa
myo0s kattavia huoltopalveluita ympari maailman. Santasalolla on tuotantolaitoksia
Suomessa Jyvaskyldssa, Saksassa Wuppertalissa ja Kiinassa Suzhoussa. Kaikille
Santasalon tuotantolaitoksille on mydnnetty laatu- ja ymparistosertifikaatit ISO 9001 ja

ISO 14001. (Santasalo yritysesittely 2015)

Santasalon osaaminen jakautuu monelle eri teollisuuden alalle. Sen p&aasialliset
teollisuuden alat ovat: mineraali- ja kaivosteollisuus, sellu- ja paperiteollisuus,
sokeriteollisuus, sementtiteollisuus, laiva- ja meriteollisuus ja séhkdntuotanto.
Santasalon tuotteisiin kuuluvat erilaiset teollisuusvaihteet, kuten planeettahammas- ja

kartiohammaspyoravaihteistot ja niiden varaosat. (Santasalo yritysesittely 2015)

Santasalon palvelutarjontaan kuuluu voimansiirron kunnossapito, varaosapalvelut ja
voimansiirron modernisointi. Vaihteistojen korjaukset voidaan suorittaa joko paikan

paalla tai Santasalon huoltokeskuksessa. (Santasalo yritysesittely 2015)

Santasalon historia alkaa jo vuodesta 1887. Talloin kuitenkaan itse Santasalo brandia ei
ollut vield olemassa, vaan Santasalo brandi syntyi vasta myohemmin. Taman jalkeen
Santasalo on ollut nimelld Metso Drives ja Moventas. Vuonna 2015 Santasalo jakautui
Moventaksesta omaksi yritykseksi ja otti vanhan Santasalo nimen takaisin. Téman

vuoksi vield ei ole saatavilla liikevaihtotietoja. (Santasalo yritysesittely 2015)



3 Tiedonhaku

Yleisesti opinndytetyohon tietoa haetaan mm. kirjallisuudesta, verkkolahteistd, laista,
standardeista ja suullisista ldhteistd. Monipuolinen tiedonhaku ja lahdekritiikki ovat
tarkeita, jotta tyosta saadaan mahdollisimman luotettava, laaja ja tarkasteltua asiaa

useista nakodkulmista.

Pakkausohjetta tehdessa kuitenkin Iahteet perustuvat enimmakseen verkkoldhteisiin ja
standardeihin. Pakkausohjeeseen tarvitaan ajantasaista tietoa nykyisista suosituksista
ja maarayksista, jonka vuoksi verkkojulkaisut ovat tassa tapauksessa huomattavasti
parempi vaihtoehto kuin kirjallisuus. Verkkojulkaisuihin saadaan paivitettya tiedot
saman tien, kun tulee uusia maarayksia tai suosituksia. Kirjallisissa julkaisuissa
kuitenkin tarvittaisiin aina uusi painos, jotta pystyttdisiin pysymaan muutosten
tahdissa.

Jokaisella yritykselld on myds omat toimintatapansa ja kokeneita tyontekijoita, joita on
hyva kayttaa [ahteind, kun on kyse yleisista yrityksen toimintatavoista ja siita miten
asiakkaat ovat halunneet toimivan. Suullisista lahteista voi saada paremmin
kokemuspohijaista tietoa eri maiden epaévirallisista vaatimuksista ja toimintatavoista.
Pakkausvaatimuksia tiedusteltiin my®s Santasalon vakuutusyhti6ltd, muttei

vakuutusyhtiolla ollut mitdan pakkauksiin liittyvid vaatimuksia.

Pakkausohjeen teossa olisi voinut myos kayttda muiden vastaavien yritysten
pakkausohjetta esimerkkind, mutta Santasalolla oli selvat vaatimukset ja toiveet,
millainen pakkausohjeesta halutaan ja mitd sen suurin piirtein pitaisi sisaltda. Taman
takia ei ollut tarpeellista ottaa mallia muiden tekemasta pakkausohjeista, vaan

pakkausohje tehtiin suoraan Santasalon toiveiden ja vaatimusten mukaan.



4 Pakkaustavat

Santasalolla [ahetyksen painot vaihtelevat sadoista grammoista kymmeniin tuhansiin
kiloihin, joten kaikkia tuotteita ei pystyta pakkaamaan samalla lailla. Pakkausten koon
ja niiden painojen vaihtelun vuoksi on oltava erilaisia pakkaustapoja, jotta pakkaukset
saadaan tehtyd mahdollisimman tehokkaasti ja laadukkaasti. Jokaisen tuotteen
kohdalla on tarkisteltava, mika pakkaustyyppi sopii kyseiseen tuotteeseen parhaiten.
Jotta pakkaustyypin valinta olisi helpompaa, on pakkaustyypin valintaan oltava

valintakriteereja, joiden avulla maarittyy kaytettava pakkaustyyppi.

Pakkaustyypin valintaan vaikuttavat paaasiassa tuotteen massa, sen ulkomitat ja
tuotteen toimituspaikka ja toimitustapa. Santasalon pakkaustavat voidaan jaotella

kolmeen paaryhmaan: lava tai alusta, puu- tai vanerilaatikko ja pahvilaatikko.

4.1 Lava tai alusta pakkaus

Lavalle tai alustalle pakkaus on huomattavasti edullisempaa kuin puu- tai
vanerilaatikkoon pakkaaminen, silla pakkaukseen ei tarvitse ostaa kattoa ja seinia ja
pakkauksen kokonaismassan aiheuttamat lahetyskustannukset ovat pienemmat.
Taman takia lavalle tai alustalle on hyva pakata, aina kun mahdollista (poislukien
pahvilaatikko pakkaukset). Lavalle tai alustalle on my&ds nopeampi tehda pakkaus, silla

laatikon kokoamiseen meneva aika saastetaan.

Valinta lavan ja alustan valilld maardytyy massan ja tuotteen ulkomittojen mukaan.
Standardi SFS-EN 13698-1 madrittelee eurolavan mitoiksi 800 mm x 1200 mm ja
turvalliseksi tyoskentelykuormaksi 1500 kg tasaisesti jakautuneena (SFS 13698-1, 2004,
8-10). Santasalon henkilokunnan kanssa sovimme sopivaksi maksimi kuormaksi
eurolavalle 1000 kg, silla paino ei ole valttamatta jakautunut taydellisesti koko lavalle.
Santasalon pakkaajien kanssa sovimme pakkauksiin jatettdavan noin 10 cm tyhjaa tilaa
joka puolelle, jotta turhat kolhiintumiset pystyttaisiin valttamaan.

Kun tuote on soveltuva lavalle tai alustalle, mutta tuote on liian suuri tai painava



lavalle, valinta osuu alustaan. Alusta tehddan padosin joko 50 mm x 100 mm
puumateriaalista, kun |ahetyksen massa on 1000 kg — 2000 kg ja yli 2000 kg lahetyksien
alustat tehdaan 75 mm x 100 mm puumateriaalista. Alustojen materiaalivalinnan
painorajat on Santasalon pakkaajien kokemusperusteinen toimivaksi todettu raja, joka

paatettiin ottaa kayttoon myos pakkausohjeeseen.

Muhosen mukaan lavaa tai alustaa voidaan kayttaa pakkausvaihtoehtona vain kun
Iahetys menee Eurooppaan ja asiakas ei ole vaatinut pakkausta laatikkoon. Euroopan
ulkopuolelle vaaditaan laatikko, silla lahetykseen tulee useampia valikasia, jolloin
kolhiintumisen ja varkauksien riski on suurempi. Suljettuun laatikkoon pakkaaminen
suojaa tuotetta huomattavasti paremmin kuin pelkka lava/alusta kuljetus, niin
kolhuilta kuin varkauksiltakin. Euroopan sisdiset kuljetukset menevat véahemmilla
valikasilla, yleensa rekoilla, jolloin ylimaaraisia kasittelyja ja valisailytyksia ei ole paljoa.

Tama vahentda kolhiintumisen ja varkauksien riskid. (Muhonen 2015)

4.2 Puu- tai vanerilaatikko pakkaus

Puu- tai vanerilaatikkoon pakkaaminen antaa tuotteelle paremman suojan kuin lavalle
pakatessa, mutta on kalliimpaa. Kuitenkin Euroopan ulkopuolisiin toimituksiin

vaaditaan oikeanlaiset laatikot. (Muhonen 2015)

Vanerilaatikkoja tulee Santasalolle Vindealta muutamana vakiokokona ja ne ovat
hieman kevyempia ja edullisempia kuin puulaatikot. Vanerilaatikko valitaan kun
lahetykselle 16ytyy sopivan kokoinen vanerilaatikko. Jos tuote on liian suuri (ei mahdu)
tai liian pieni (jaa liilkaa hukkatilaa), tehdaan itse puulaatikko. (Muhonen 2015) Vakio
kokoisia vanerilaatikoita kdytetdan vain varaosien pakkaamiseen. Vaihteiden laatikot
tilataan tyokohtaisesti Vindealta, jolloin laatikko on suoraan sopivan kokoinen ja
riittdvan kestava. (Pynnonen 2015) Puulaatikot voidaan tehda suoraan oikean
kokoiseksi, jotta materiaalia sddstetdan ja pakkauksesta saadaan mahdollisimman
kompakti. Rahtikuluihin vaikuttaa lahetyksen paino ja pakkauksen koko, joten

pakkauksesta pyritddan saamaan mahdollisimman pienikokoinen (Pynnénen 2015).



4.3 Pahvilaatikko pakkaus

Pahvilaatikkoja kaytetdaan hyvin yleisesti pakkausmuotona monella teollisuuden alalla.
Pahvilaatikoihin pakataan yleisesti esim. elektroniikkaa, elintarvikkeita ja muita
kuluttajatavaroita. Pahvilaatikko on hyvin edullinen pakkausmuoto, muttei kovin
kestava. Santasalolla pahvilaatikkopakkausta pystytaan kayttamaan vain pienissa
varaosissa. Santasalon tyoterveys ja tyoturvallisuus toimintaohjeen mukaan jatkuvan
nostotydn painoraja on 20 kg. Tata painavammat tuotteet on oltava nostettavissa
trukilla. Tasta johtuen pahvilaatikkoihin voidaan pakata vain alle 20 kg painavat
lahetykset, silla trukilla nostettavuus vaatii jalakset pakkauksen alle. (Santasalo

tyoterveys ja tyoturvallisuus ohje 2015)

5 Valokuvaus

Asiakkaalla pakkausta purettaessa saattaa kdyda ilmi, ettei pakkauksen sisalto,
pakkauksen kunto tai tuotteiden kunto vastaa toiveita. Talloin yleensa asiakas kaantyy
valmistajan puoleen ja vaatii korvauksia tai uusia tuotteita tilalle. Kuitenkaan aina
pakkauksen virheet eivat johdu lahettdjasta, vaan jostain valikadesta. Jokin valikasi,
kuten huolitsija tai vaikka asiakasyrityksen trukkikuski on voinut kolhia pakkausta,
jolloin lopputulos ei enda miellytd itse asiakasta. My6s tydmaalta voi avatusta
paketista havitd tavaraa ja kun niitd myohemmin kaivataan, ei niitd 16ydy. Tall6in
asiakas saattaa kaantya valmistajan puoleen ja vaittaa joidenkin tuotteiden puuttuvan
pakkauksesta. Jotta valmistajalle ei tulisi tallaisid ongelmia, on valmistajan kyettava
todistamaan mita pakkaus sisaltda, millaisessa kunnossa tuotteet [ahtevat, miten
tuotteet on tuettu ja millaisessa kunnossa itse pakkaus on ldhtiessa. Tahdn ongelmaan
on Santasalolla vastattu ottamalla valokuvia pakkausprosessista todisteeksi. (Muhonen

2015)

Valokuvaus on tiarked osa Santasalon pakkaustoimintaa, silld valokuvaamalla tuotteet
oikein, valtytaan mahdollisilta lahetyksen jalkeisilta ongelmilta. Valokuvaus on

suoritettava siten, etta kaikki tarvittavat todisteet pakkauksen sisallosta, pakkauksen



kunnosta ja tuotteiden kunnosta saadaan otettua. Jotta kaikki tarvittavat todisteet
saadaan otettua, on pakatessa otettava useampi kuva hieman eri vaiheissa.

Valokuvaus voidaan jakaa kolmeen eri vaiheeseen pakatessa. (Muhonen 2015)

Ensimmaisessa kuvassa on selvittdva mita kaikkea pakkaukseen on menossa. Tassa
kuvassa nakyy kaikki osat joita pakkaus tulee sisdltamaan ja kaikki irrotettavat
komponentit, jotka on esim. vaihteeseen kiinnitetty. Jokainen osa ja komponentti tulee
olla ndhtavissa kuvista siten, etta voidaan laskea ja todistaa kuinka monta mitakin
tuotetta ja osaa pakkauksessa on. Ndin voidaan asiakkaalle esittaa todisteet, etta kaikki
sovitut osat ja komponentit ovat |dhteneet tehtaalta. Talléin vastuu siirtyy puuttuvista
tuotteista Santasalolta pois. Tarvittaessa ensimmaisesta valokuvausvaiheesta on

otettava useampi kuva, jotta nama kriteerit tayttyvat. (Muhonen 2015)

Toinen valokuvausvaihe on tuotteiden tuennan ja pakkauksen (esim. puulaatikkoon)
jalkeen. Tassa vaiheessa pakkaus ei ole vield loppuun asti tehty, vaan esim.
puulaatikkopakkauksesta puuttuu viela kansi. Taman vaiheen valokuvista voidaan
todentaa oikeaoppinen ja tarpeeksi tukeva pakkaaminen. Tasta kuvasta selvida miten
kaikki tuotteet on tuettu ja ettd metalliosat on pakattu korroosionestokalvoihin. N&in
pystytdan todentamaan, etta tuotteet on tuettu ja kiinnitetty riittdvan hyvin
kestamaan normaalit kuljetusrasitukset. Tall6in kuljetuksessa vaurioituneiden

tuotteiden vastuu on huolitsijalla. (Muhonen 2015)

Viimeinen valokuva otetaan valmiista pakkauksesta. Tasta kuvasta selvida pakkauksen
kunto lahtiessa ja pakkauksen kasittelymerkinnat. Tassakin tapauksessa mikali asiakas
saa vioittuneen pakkauksen, voidaan todistaa pakkaus lahteneeksi ehjana tehtaalta.

Tallin vastuu vaurioitumisesta siirtyy muulle kuin Iahettdjalle. (Muhonen 2015)
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6 Korroosiosuojaus

Santasalolla kdytetdaan paaasiallisesti tuotteiden materiaalina teraksia. Nailla teraksilla
on tapana alkaa ruostua, eli terdkseen tulee korroosiota. Korroosio on epéatoivottu
ilmio. Jottei teraksisiin tuotteisiin tulisi korroosiota, on kdytettava menetelmia, joiden

avulla korroosiota pystytaan ehkdisemaan.

6.1 Korroosio

Korroosio termia kdytetaan nykyisin kuvaamaan rakennemateriaalien sahkdkemiallista
ja kemiallista tuhoutumista ympariston vaikutuksesta. Padosin korroosio termia
kaytetdan kuitenkin metallien reagoimisesta ympariston kanssa aiheuttaen metallien
ominaisuuksien muutoksia. Korroosiota tapahtuu monella eri tapaa. Eri
korroosiotyypeille on hieman eri korroosionestomenetelmat. (Korroosiokasikirja 2004,

4-23)

Korroosion voi jakaa kahteen paaryhmaan, kemialliseen korroosioon ja
sahkokemialliseen korroosioon. Kemiallisessa korroosiossa reaktio tapahtuu suoraan
ymparistdn kanssa ja metalli ns. syopyy. Sdhkokemiallisessa korroosiossa reaktio vaatii
sdahkovarauksen kulkemisen ymparistosta metalliin ja siitd ulos. Jotta sahkovaraus
pystyy siirtymdan metalliin, vaaditaan ymparistoon elektrolyytti, eli séhkoa johtava
liuos. Yleensa sahkdkemiallisessa korroosiossa elektrolyyttina toimii vesi, johon on

liuennut erilaisia epdpuhtauksia. (Korroosiokasikirja 2004, 21-24)

Santasalolla pakkauspisteelld tuotteita korroosiosuojattaessa huomiota kiinnitetaan
paaosin sahkokemialliseen korroosioon, silld tuotteet eivat joudu ymparistoihin jossa

tapahtuisi kemiallista korroosiota.
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6.2 Korroosiosuojaus menetelmit

Korroosio koetaan usein haitalliseksi ilmioksi. Taman takia korroosion esiintymista
pyritdan estamaan. Korroosionestomenetelmat perustuvat korroosion syntymisen
edellytysten poistoon. Téhan on paaasiallisesti kolme eri tapaa. Yksi tapa on poistaa
elektrolyytti eli sahkoa johtava liuos tai muokata liuoksen ominaisuuksia siten, ettei
liuos aiheuta enda korroosiota (esim. poistamalla happi). Kun elektrolyyttia ei ole, ei
sahkdvaraus padse siirtymadan ymparistosta metalliin ja ndin estetdan korroosio. Talla
tavalla suojaataan esimerkiksi VCI- menetelmalld suojatut tuotteet. Myos ilman
kuivaus ja hapen poisto toimivat korroosionestomenetelmana. (Korroosiokasikirja

2004, 24)

Toinen tapa korroosionestoon on katkaista sahkoa johtava yhteys anodin ja katodin
valilla (esim. kahden metallin suora kosketus) tai estda elektrolyytin koskemista
metalliin. Talla tavalla korroosiota estavat mm. erilaiset pintakasittelyt kuten maalaus.

(Korroosiokasikirja 2004, 24)

Kolmas menetelmd on muuttaa jannitetta, joka metalliin tulee. Jannite pitaa saataa
siten, ettd suojattavan metallin potentiaali menee Pourbaix- diagrammissa passiivi- tai
immuunialueelle, jolloin korroosiota ei tapahdu. Tatad kutsutaan anodiseksi - ja
katodiseksi suojaukseksi. Tata menetelmaa ei kuitenkaan tuotteita pakatessa voida
kayttaa, silla pakkauksiin ei saada mukaan sopivaa tasavirtaldhdettd antamaan sopivaa
jannitetta metalliin. (Korroosiokasikirja 2004, 24) Santasalolla yleensa vaihteiden
kotelot suojataan pintakasittelemalld (maalaus) ja loput suojataan paaosin VCI-

menetelmalla.

6.3 VCI- menetelma

VCI- menetelma eli Volatile corrosion inhibator menetelma on eraanlainen
korroosionsuojaustapa. VCI- tuotteet kuten suojapussit ja suojakalvot ovat yleisesti
polyeteenid, joka on kyllastetty erilaisilla kemikaaliyhdisteilla. Tuotteiden

kemikaaliyhdisteet vaihtelevat tuotteen valmistajien mukaan, mutta silti valmiit VCI
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tuotteet toimivat kutakuinkin samalla tavalla valmistajasta riippumatta. VCI tuotteet
vapauttavat polyeteenisesta kalvosta pienia maaria niihin lisattyja kemikaaleja ilmaan.
Kemikaalihoyryt tiivistyvat taman jalkeen metallin pintaan antaen metallille
korroosiosuojan. Jotta kemikaalihdyry saataisiin tiivistymaan metallin pinnalle, on VCI
pakkauksen oltava ilmatiivis, ettei ilmavirta vie hoyryja pois. Kun tuote otetaan pois
VCI pakkauksesta, hoyrystyy korroosiosuojakerros nopeasti metallin pinnalta pois ja

jattaa tuotteen puhtaaksi ja kuivaksi. (VCI FAQ, 2015)

VCl tuotteet suojaavat tuotteita korroosiolta kolmella tapaa. VCI tuotteet, kuten
suojapussit antavat tuotteelle suojakerroksen, joka estaa ulkoista likaa, hankautumista
ja ulkoisilta korroosiota aiheuttavilta kaasuilta. Toinen tapa jolla VCI suojaa tuotetta on
varauksen siirtymisen esto. VCI- menetelma passivoi varauksen siirtymista metallin
pinnalla anodisissa ja katodisissa paikoissa. Tama suojaa tuotetta galvaaniselta
korroosiolta. Kolmas tapa jolla VCI suojaa tuotetta on tekemalla vetta hylkivan pinnan
metallin paalle, jolloin kosteus ei padse toimimaan elektrolyyttina ja ndin

aiheuttamaan metallille korroosiota. (VCI FAQ, 2015)

6.4 Kaiytettiavit Korroosiosuojamenetelmit

Maalaamattomat terdsosat on suojattava korroosiolta, jotta tuote saadaan toimitettua
hyvéassa kunnossa asiakkaalle asti. Korroosiosuoja on tehtava niin tuotteen (esim.
vaihteen) ulko- kuin sisdpuolelle. Vaihteiden sisdpuolen korroosiosuojaus toteutetaan
hieman erilailla ja eri aineilla kuin ulkopuolen korroosiosuojaus. Vaihteiden sisdpuolelle
tarvitaan korroosionesto ominaisuuksien lisdksi voitelevia ominaisuuksia ja ulkopuolen
suojaukseen ominaisuuksia ei yleensa tarvita kuin korroosionesto. Muutamissa
erikoistapauksissa korroosiosuojaus tehdaan viela tectyylin avulla. (Santasalon

korroosiosuojaus- ja varastointiohje 2007)

6.4.1 Sisasuojaus

Santasalon vaihteisiin tehtava sisdsuojaus tehdaan vaihteiden koeajon yhteydessa
kaytettavalla suojadljylld. Suojadljyssa on seosaineita, jotka jadvat suojaamaan

vaihteistoa korroosiolta. Toinen sisdsuojaus menetelma on tehda suojaus koeajon
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jalkeen VCI- menetelmalla kuten vaihteiden ja varaosien ulkosuojauksessa. VCI-
menetelmalld sisdsuojausta tehdessa vaihde pitda sulkea lopuksi ilmatiiviiksi, jotta
suojaavat kaasut pysyvat sisalla. Sisdsuojaus tehddan ennen pakkausta, joten
pakkaajien ei tarvitse huolehtia sisdsuojauksesta. (Santasalon korroosiosuojaus- ja

varastointiohje 2007)

6.4.2 Ulkosuojaus

Toisin kuin sisdasuojaus, tuotteiden ulkosuojaus tehdaan pakkauspisteellda ennen
tuotteen pakkaukseen laittamista. Ulkosuojauksella varmistetaan tuotteiden
ulkopintojen (esim. vaihteiden ulkopinnat ja varaosat) korroosiokestavyys. Osa
tuotteista voi olla ruostumattomasta materiaalista tai maalattua. Naita ei tarvitse
erikseen suojata ulkosuojaukseen kaytetyilld menetelmilld. Ulkosuojaukseen kadytetdan
sprayna levittyvaa korroosionestodljya ja lisdaksi tuotteet laitetaan
korroosionestopussiin tai suojataan korroosionestokalvolla. Kdytettavat
korroosionestooljyt ja korroosionestokalvot suojaavat tuotteita VCI- menetelmalla.
VCI- menetelmé on Santasalon tapauksessa hyva korroosionesto menetelma, silla
tuotteen saapuessa asiakkaalle, ei asiakkaan tarvitse erityisemmin putsata tuotteita
korroosionestoaineista. VCI- menetelmalla suojatuissa kappaleissa korroosiosuoja-aine
haihtuu nopeasti pois, kun tuote poistetaan ilmatiiviista pakkauksestaan. Tama
menetelma myos takaa riittdvan korroosiosuojan, jotta tuotteet tulevat hyvassa
kunnossa asiakkaalle asti. Ulkosuojaus tehdaan kaikkiin maalaamattomiin ruostuviin

metalliosiin. (Santasalon korroosiosuojaus- ja varastointiohje 2007)

7 Suojaus saadlti

Yleisen korroosiosuojauksen lisdksi pakkaukset, varsinkin meripakkaukset on syyta
suojata saalta. Kun pakkauksia siirrellaan tai sdilotdan ulkona saan armoilla, on
pakkauksissa oltava jonkinlainen suojaus mm. sateelta ja tuulelta. Santasalolla sdalta
suojaus toteutetaan muovikalvoilla. Muovikalvoja kdaytetaan niin puu- ja
vanerilaatikoissa, kuin lavalle tai alustalle pakatessa. Puu- ja vanerilaatikkoihin muovi

asetetaan laatikon katolle ja kiinnitetdaan niiteilla laatikon kylkiin. Ndin sadevesi ei
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paase laatikon katon ldpi kastelemaan laatikon sisaltoa. Lavalla tai alustalla olevissa
pakkauksissa muovi asetetaan tuotteen paalle siten, etta muovi peittdaa tuotteen
sivuilta ja paalta. Muovi on kiinnitettava siten, ettei se paase tuulen mukana
[ahtemaan pois. Santasalolla kdytetdan yleisesti muovin kutistamista liekittimella.
Saaltd suojaukseen tarkoitettua muovikalvon on oltava tarpeeksi paksua, jotta se
kestaa sadolosuhteiden aiheuttaman rasituksen. Saalta suojaukseen tarkoitettu

muovitus on pakkauksen uloimmainen kerros.

8 Tuenta

Raskaita pakkauksia tehdessa on huolehdittava, ettei paketin sisalté padase holskymaan
ja heilumaan paketin sisalla. Painavien pakkausten huonosti kiinnitetty sisdlt6 rikkoo
niin pakkauksen, kuin pakkauksen sisaltamat tavarat, ja on lisdksi vaarallinen kuljettaa.
Oikealla ja tukevalla tuennalla saadaan pidettya lahetyksen sisaltamat komponentit
paikallaan pakettiin nahden, ja ndin paketista tulee kestavampi, turvallisempi ja
helpompi kasitelld. Jokaisen pakkauksen ollessa erilainen, on tuennassa kaytettava
hieman luovuutta ja hyddynnettava kaytettavissa olevia kiinnitys ja tuenta

mahdollisuuksia.

Hyvaan tuentaan sisaltyy muutakin kuin pelkka tiukka kiinnitys. Oikeanlaisessa
tuennassa on myds huomioitava tukipisteiden sijainnit ja painojakauma. Raskaat
tuotteet on hyva kiinnittaa ja tukea pakkauksen alustan jalkojen kohdalle, jotta rasitus
ei kohdistuisi alustan heikompiin kohtiin ja pakkauksesta tulisi mahdollisimman tukeva.
My®ds yleisesti tuenta tulisi tehda pakkauksen vahvimpiin kohtiin, jotta saadaan
varmistettua pakkauksen kestdvyys. Tuennan on oltava kestava jokaiseen suuntaan,
silla kuljetuksessa rasitusta aiheutuu todennakdisesti joka suuntaan. Painojakaumaa on
huomioitava, jotta pakkaus saadaan mahdollisimman tasapainoiseksi, ja siten

turvalliseksi ja helposti kasiteltavaksi. (Holkko 2015)

Tuentaan on hyva kdyttaa puupalikoita, joista saadaan rakennettua sopivat tuet. Osissa
tuotteissa on pultin reidt, joita pystytadan hyddyntamaan tuennassa. Lisa tuentaan

kaytetdan myos yleisesti muovi- ja metallivanteita, joiden avulla lavaan tai alustaan on
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helppo sitoa kookkaammat tuotteet. Vanteilla kiinnittdessd on huomioitava, etteivat
ne pdase hankaamaan tuotteita pilalle. Muovi- ja metallivanteita kdytetadan myos
sitomaan puu- ja vanerilaatikot kiinni, silld ne lisdavat laatikon kestavyytta ja toimivat

hyvana sinettina laatikolle. (Holkko 2015)

Valinta muovi- ja metallivanteiden valinnalle tehdaan tuettavan tuotteen painon
mukaan. Muovivanteelle (PET) on luvattu valmistajalta vetolujuus 8000 N, joka vastaa
noin 815 kg (Fromm-pack tuoteluettelo 2015). Kaikki vanteilla kiinnitettavat tuotteet
kiinnitetadn vahintaan kahdella vanteella, jolloin valmistajan lupaama vetolujuus
vastaa 1630 kg tasaisesti jakautuneena. Santasalon tyontekijoiden kanssa arvioitiin
sopivaksi varmuusrajaksi 1000 kg, eli alle 1000 kg tuotteet sidotaan muovivanteilla ja
tata painavammissa kdytetdan sidontaan metallivanteita, joilla on suurempi
vetolujuus. Vanteilla kiinnittdessa on pyrittdava saamaan kiinnitys mahdollisimman
lahelle sidottavan tuotteen tukipistettd, jotteivat kiristetyt vanteet vaantaisi alustaa

rikki.

9 Pakkausmerkinnait

Jokaisessa pakkauksessa tarvitsee olla tarvittavat merkinnat, jotta pakkauksen sisalto
pystytdaan tunnistamaan, pakkausta osataan kasitella oikein ja siten, etta pakkaus
padasee perille asti oikein. Pakkauksista tulee 16ytya kuljetusmerkinta, osoitemerkinta,

tiedonantomerkinta ja tarvittavat kasittelymerkit (SFS 2815, 1985, 2-3).

9.1 Kuljetusmerkinta

Kuljetusmerkinta sisaltaa tiivista tietoa lahetyksen vastaanottajasta ja lahetyksesta.
Kuljetusmerkinta muodostuu vastaanottajan tai ostajan lyhenteestd, kaupan
osapuolien sopimasta viitenumerosta, lahetyksen purkupaikasta (voi myds sisaltaa

siirtopaikan) ja kollinumerosta (SFS 2815, 1985, 2).
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9.2 Osoitemerkinta

Pakkaukset sisdltavat myds osoitemerkinnan, joka sisaltaa tarkempaa tietoa Iahetyksen
vastaanottajasta ja lahettdjasta. Osoitemerkintda kdytetdan lahinnd maantie- ja
rautatiekuljetusten yhteydessa (SFS 2815, 1985, 2). Osoitemerkintdja kaytetaan, jotta
kollista saadaan tarkempaa tietoa ja kolli pystytaan paremmin yksiloimaan (Pynnénen

2015).

9.3 Tiedonantomerkinta

Tiedonantomerkkeja tarvitaan kollin kasittelyyn varastoinnin ja kuljetuksen aikana.
Tiedonantomerkinnat merkitaan aina kolleihin, eika niita valttamatta tarvitse merkita
asiakirjoihin. Bruttopaino on merkittava aina, kun silld on vaikutusta
kasittelyturvallisuuteen ja turvalliseen lastaamiseen. Muita vapaaehtoisia
tiedonantomerkintdja ovat nettopaino ja pakkauksen ulkomitat. (SFS 2815, 1985, 3)

Nama tiedonantomerkinnat voidaan lisata esim. asiakkaan toiveesta kolliin.

9.4 Kaisittelymerkinnit

Kasittelymerkintoja kaytetadn ilmaisemaan kasittelyn erityistarpeita. Ndaiden merkkeja
tulisi kayttaa ainoastaan kun ne on valttamattomia, jotteivat merkit menettaisi
merkitystdan. (1ISO 780, 1997, 1) Kasittelymerkintdja on laitettava mm. pakkauksen
kasittelijoiden turvallisuuden takia ja myos siksi, ettei pakkauksen sisaltama tavara

vaurioidu.

Santasalolla pakkausten ollessa yleensa suhteellisen painavia ja paino ei valttamatta
jakaudu tasaisesti, tarvitaan pakkausmerkintoja, jotta pakkauksen kasittely on
turvallista. Tarpeellisia kasittelymerkkeja Santasalolla ovat painopiste, nostokohdat,
tama suunta ylospain, suojaa kastumiselta ja paallelastaus kielletty. Painopiste- ja
nostokohtamerkit mahdollistavat turvallisen nostamisen ja ndin ei satu henkil6- eika
tavaravahinkoja. Tama suunta ylospain on valttamaton, silla kappaleiden tuenta ja itse

pakkaus on suunniteltu kestamaan vain tietyssad asennossa kuljetusta. Kastumiselta
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suojaus merkkia kaytetaan vain pahvilaatikoissa, silla pahvilaatikot vaurioituvat
joutuessaan veden kanssa tekemisiin. Paallelastaus kielletty merkkia tarvitaan, koska
Santasalolla ei ole tiedossa kuinka paljon pakkaus kestaa paallelastauskuormaa.
Paallelastaus kieltamalla valtytaan ottamasta turhia riskeja pakkauksen
vaurioitumisesta ja vastuulta vaurioista. (Pynnénen 2015) Muita kasittelymerkintoja ei

nahda Santasalolla tarpeellisiksi kdyttdaa pakkauksissa.

10 Lahetysdokumentit

Pakkauksia tehdessa tarvitaan erilaisia ldhetysdokumentteja auttamaan kuljetus oikein
perille asti. Lahetysdokumentteja tarvitaan mm. tullausta varten, kuljetussopimukseksi
ja tarkentamaan ldhetyksen sisaltoa ja pakkauksen ominaisuuksia. Léhetysdokumentit
ovat valttamattomia lahetysta tehdessa. Kaikkia Idahetysdokumentteja ei kuitenkaan
tarvita aina, kuten kauppalaskua EU- maiden vililla liikkuvassa vapaankaupan

tavaroissa (UPS vientiasiakirjat N.d).

10.1 Kotimaan rahtikirja

Kuljetussopimusta tehtdessa on kuljetussopimus vahvistettava rahtikirjalla. Tama
koskee kansainvalisia kuljetuksia ja kotimaan kuljetuksia, ellei toisin olla sovittu.
Rahtikirja tehdaan kansainvalisissa lahetyksissa kolmena kappaleena, jotta lahettajs,
vastaanottaja ja rahdinkuljettaja saavat oman kappaleensa. Rahtikirjan sisallon
vaatimukset vaihtelevat sen mukaan, onko ldhetys kotimaan lahetys vai
kansainvalinen. Rahtikirjassa tiedot tulee olla oikeita ja riittdvia. Jos tiedot ovat
virheellisia tai puutteellisia, on ldhettdja vastuussa virheellisesta rahtikirjasta
aiheutuvista vahingoista. (Yleissopimus tavaran kansainvalisessa tiekuljetuksessa
kaytettavasta rahtisopimuksesta. 1973) Tarkat ohjeet kotimaan rahtikirjan

muodostamiseen ja tarpeelliseen sisaltoon |6ytyvat standardista SFS 5865.
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10.2 Kansainvilinen autorahtikirja (CMR)

Kansainvadlinen autorahtikirja on kuljetussopimus, joka laaditaan kansainvaliseen
kuorma-autoliikenteeseen ldahettdjan ja rahdinkuljettajan valiseksi sopimukseksi. Kuten
kotimaan rahtikirjassa, lahettdja on vastuussa annettujen tietojen oikeellisuudesta. (
logistiikanmaailma, N.d.) Jos kuljetuksessa aiheutuu vahinkoja tai lisdkustannuksia
virheellisten tietojen takia, on vastuu lahettdjalla (Yleissopimus tavaran
kansainvalisessa tiekuljetuksessa kdytettavasta rahtisopimuksesta, 1973). Myos
kansainvalisen autorahtikirja on laadittava kolmena kappaleena siten, jotta ldhettdjs,
kuljettaja ja vastaanottaja saavat oman kopionsa. Vililld kopioita tehddan useampi
kappale, jotta esim. tullille voidaan tarvittaessa antaa yksi kopio. (logistiikanmaailma,

N.d.)

10.3 Kauppalasku ja pakkalista

Kauppalasku on valttamaton kaikkien myytavien kansainvalisten |dhetysten
yhteydessa. Kauppalasku tehdaan tulliviranomaisten vaatimusten vuoksi.
(Pikakuljetukset ja lahetysasiakirjat, N.d) Kauppalaskun pitaa sisaltaa
kauppasopimuksen paaasiat ja tietoja kaupan kaikille osapuolille ja valikasille, sekd
tulliviranomaisille. Kaupan osapuolia ja valikdsia ovat mm. ostaja, huolitsija ja
kuljetusliike. Kauppalaskun tietoja kdytetadn myos monissa muissa ldhetykseen

liittyvissa asiakirjoissa. (Kauppalasku, N.d)

Mikali lahetettavia tuotteita ei ole tarkoitus myyda, ei tehda kauppalaskua vaan
tehdaan vastaava proformalasku (Pikakuljetukset ja lahetysasiakirjat, N.d).
Proformalasku ei ole oikea lasku, vaan siita ilmenee tuotteen arvo ja tullin vaatimat
tiedot, jota kauppalaskukin sisaltaa. (Proformalasku, N.d) Kauppa- ja proformalaskut
sisaltavat mm. tiedot |dhettdjasta ja vastaanottajasta, |lahetettavan tuotteen tarkka
kuvaus, alkuperdmaa, tuotteiden arvot, paino, toimitusehdot ja viennin syy. (UPS
kauppalasku, 2014; Posti proforma, 2014) Tarkat kauppalaskun ja proformalaskun

sisallén vaatimukset 16ytyvat tullin verkkosivuilta.
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Kauppalaskun liitteeksi laitetaan usein pakkalista. Pakkalistassa eritelldan ldhetyksen
sisdltamat tuotteet tarkasti. Pakkalistasta I6ytyvia tietoja ovat mm. kappalemaarat,

paino ja tilavuus.

11 Puutavara

International Plant Protection Convention (IPPC) on sopimus, jonka YK:n maatalous- ja
elintarvikejarjesto (FAQ) on laatinut kasvintuhoojien levidmisen estdmiseksi
pakkausmateriaaleissa. Tamadn sopimuksen pohjalta on tehty ISPM 15- standardi, joka
sisaltaa maaritelmat pakkausmateriaalien kasittely- ja merkintavaatimuksista. Jotkin
maat vaativat ISPM 15- standardin mukaiset merkinnat ja kasittelyt, jotta
maahantuonti sallitaan. Suomessa standardin mukaiset merkinta-oikeudet myontaa

Evira. (ISPM ohje 2014)

ISPM 15- standardin vaatimuksiin kuuluu puun kuorettomuus (ei tarvitse olla 100%) ja
oikea kasittely. Kasittelyn tarkoituksena on tappaa puisesta pakkausmateriaalista
mahdolliset tuholaiset ja varmistaa nain ettei niita esiinny pakkausmateriaalissa.
Oikeita kasittelytapoja on kolme: Kuumennuskasittely (HT eli heat treatment),
Kuumennuskasittely (DT eli dielectric heating) ja metyylibromidi (MB). (ISPM ohje
2014)

Kuumennuskasittelyn (HT) vaatimuksena on puun lampdétila minimissaan 56 °C
vahintdan 30min. Myos puun uunikuivaus hyvaksytdan Suomessa standardin
mukaiseksi [ampdokasittelyksi, jos uunin lampétilan on jatkuvasti vahintaan 65 °C ja

puutavaraa pidetdan 24 tuntia uunissa. (ISPM ohje 2014)

DH- kasittely tehddan lapimitaltaan alle 20 cm puutavaralle ja [ampétila puuaineksen
pinnalla ja sisalla on oltava 60 °C vdhintadn minuutin ajan. Kuitenkin 60 °C lampdtila on
saavutettava koko puuaineeseen puolessa tunnissa. Metyylibromidi kaasutuskasittely
(MB) on myos yksi kasittely menetelma, mutta sen kdyttd Suomessa ei ole sallittua.

(ISPM ohje 2014)
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11.1Puutavaran merkinnat

ISPM 15- standardin mukainen pakkausmerkinta on kuvan 1 kaltainen. Merkinndssa on
IPPC- logo, maatunnus, merkinndn kayttooikeuden haltijan tunnus ja kasittelytunnus.
Valmiissa pakkauksessa merkintd on oltava ulkopuolella, vahintdan kahdella sivulla
nakyvilla. Merkinta pitaa olla pysyvasti kiinni, ettei sita pysty siirtdmaan ja sen kuuluu
olla selkeasti luettavissa. Merkinnan tekoon rajoitteena on, ettei merkki saa olla

punaisella eika oranssilla varilla tehty. (ISPM ohje 2014)

Selilys.
HA Maatunrus, valmistusmaa
xx — YYW Y¥YYY  Merkinndn haltijan tunnus numaro
i Fodsi ey nerkin L&

HT Heat teatmert -kuumennuskasitely tai
ZZ MB Metywibromidi —saasulessdsilley i
DH Dizlectric neating -kuumennusicasitiahy

\ [0 B - B

Kuva 1. ISPM 15- standardin mukainen merkinta (alkuperdinen kuva Evira 2014)

11.2 ISPM-15 kdyttokohteet

ISPM-15 standardi sisaltaa vaatimukset puisiin pakkausmateriaaleihin, riippumatta
onko se lehti- vai havupuuta. Merkintdvaatimusta ei kuitenkaan ole teollisesti
valmistetuissa puupakkausmateriaaleissa, kuten vanerissa, lastulevyssa tai alle 6 mm
paksuisessa puuaineksessa. (ISPM ohje 2014)

ISPM-15 standardin mukaisia merkintdja ei tarvitse olla EU:n sisalla kulkevassa
pakkausmateriaalissa, pois lukien Portugali. EU:n ulkopuolelle vietdvassa tavarassa
vaaditaan usein ISPM-15 standardin mukaiset merkinnat. EU:n ulkopuolisten maiden
ISPM-15 vaatimuksista |0ytyy listaus Evira:n verkkosivuilta. Listaus ei kuitenkaan ole
taydellinen, vaan se on kasattu Eviralle tehtyjen ilmoitusten perusteella. Joillakin mailla
on ISPM-15 standardin lisaksi lisdvaatimuksia puisen pakkausmateriaalin suhteen esim.
Australiaan vietdessa puuaineksen pitad olla tdysin kuoretonta. EU:n ulkopuolelle
vietdessa on hyva selvittaa vaatiiko kyseinen maa ISPM-15 standardin mukaisia

kasittelyja. (ISPM ohje 2014)
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Lisda maakohtaisia vaatimuksia ja tarkempaa tietoa I6ytyy mm. Finpro Oy:n
Laivauskasikirjasta. Laivauskasikirjan tiedot perustuvat useisiin ldhteisiin, joita ovat
mm. eri maiden viranomaiset, ammattilehdistot, vientikannat ja Finpron

yhteistydkumppaneilta. (Laivauskasikirja 2014)

11.3Merkinnin kaytto-oikeus ja myontaminen

ISPM-15 standardin mukaisen merkinnan Suomessa myontaa
elintarviketurvallisuusvirasto Evira. Merkintda saa kdyttaa ainoastaan toimija, joka on
saanut Eviran hyvaksynnan kayttaa ISPM-15 standardin mukaista merkintaa.
Merkintdoikeutta voi hakea Evira:lta toimija, joka on puisen pakkaustavaran vieja,
kuumennuskasittelylaitos, saha, pakkausmateriaalivalmistaja, huolitsija tai “muu
sellainen toimitsija”. Merkinndn myéntaminen perustuu lakipykaldaan 384/2008, joka
koskee kasvinterveyden suojelemista. (ISPM ohje b 2014) Tarkemmat tiedot
merkintdoikeuden vaatimuksista |0ytaa kyseisesta laista (laki kasvinterveyden

suojelemisesta).

12 Lihettijdn vastuu

Oikeanlaisten pakkausten tekemiseen on oltava selvilld siita, mista lahettaja on
vastuussa. Lahettajan vastuut tietdmalld osataan pakata tuotteet oikein ja siten, etta

asiat josta ollaan vastuussa on tehty oikein.

Lahettdja on vastuussa pakkauksen riittdavasta kestavyydesta. Pakkauksen tulee kestaa
normaalit rasitukset kuljetuksesta, siirtelysta, sidonnasta ja tuennasta. Mikali pakkaus
on puutteellinen, on ldhettdja vastuussa vahingoista, jota puutteellinen pakkaus
aiheuttaa henkiléille, moottoriajoneuvolle, varusteille tai muille tavaroille. Kuitenkin
jos puutteet ovat ulkoisesti havaittavissa tai kuljettaja on niista tietoinen ja kuljettaja ei
ole tehnyt niistd varaumaa, ei ldhettaja ole vastuussa vahingoista. Pakkaus tulee olla
myos sidottavissa normaalein sitomisvalinein. Jos sidontaan tarvitaan erikoisvalineita,

on lahettdjan annettava ne kuljettajan kdyttoon. (Tiekuljetussopimuslaki 1979)
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Lahettdjan vastuuseen kuuluu myos antamiensa tietojen oikeellisuus. Annettuja tietoja
ovat mm. kollimerkinnat, lahetyksen paino, rahtikirja, pakkauksen sisalto ja muut
vaadittavat ldhetysdokumentit. Mikali [ahetys sisaltda vaaralliseksi luokiteltuja aineita,
on siita ilmoitettava kuljettajalle ja toimittava vaarallisten aineiden lahetysten
mukaisten vaatimusten mukaan. (Tiekuljetussopimuslaki 1979) Painopiste on
merkittava pakkaukseen, mikali painopiste on korkeussuunnassa korkeammalla kuin
puolivali, silla tallaiset pakkaukset ovat kiikkeria ja vaarallisia siirrella.
(Tavaralinjaliikenteen yleiset kuljetusmaaraykset 2010) Kolleihin on myds tarvittaessa

merkittava tarpeelliset kasittelymerkinnat ja lisattdva muut ldhetysdokumentit.

13 Pakkausohjeen suunnittelu ja laadinta

Opinndytetyon teko alkoi sopivan aiheen valinnalla. Sopiva opinndytetydaihe 16ytyi
suhteellisen nopeasti Santasalo Gears Oy:ltd. Santasalolla oli tarvetta saada
pakkaukseen ohjeistus, silla sellaista ei vield yrityksesta l0ytynyt. Yrityksen tavoite oli
saada pakkausohjeen avulla yhtenaistettya eri pakkaajien pakkaustapoja, saada tehtya
pakkaukset eri vaatimusten mukaisiksi ja saada pakkaukset branddayksen mukaisiksi.
Opinnaytetyohon kuului myos selvittaa lahettdjan vastuut. Naiden Santasalon
toiveiden mukaan opinnaytetyon viralliseksi nimeksi muodostui ”Pakkaus- ja

l[ahetystoiminnan standardisointi ja ohjeistus”.

13.1 Pakkauksen nykytila

Pakkaustoiminnan ohjeistuksen nykytilaa selvittdaessa kavi ilmi, ettei pakkaajilla ole
ollut kaytdssa minkdanlaista aiempaa pakkausohjetta. Pakkaajien pakkaustavat ovat
itse sovellettuja vuosien varrella opittujen tietojen ja taitojen perusteella. Santasalolta
|6ytyi erittdin vanha ohjeistus, joka on tehty Karkkilan toimipisteelle ja sisaltdaa hyvin
paljon vanhentunutta tietoa. Tata ohjeistusta ei pakkaajien mukaan ole kaytetty
Jyvaskyldssa. Jos uusia pakkaajia tulee toihin, perehdytys jouduttaisiin tekemaan taysin
suullisesti ja esimerkkia ndayttamalla. Vaikka esimerkin avulla ja opettamalla perehdytys
pakkaamiseen voi olla hyvin tehokas tapa, siina voi unohtua mainita joitain erittain

tarkeita asioita. Puutteellinen pakkaus tai vaarin pakattu pakkaus voi olla vaarallinen
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ja tulla yritykselle kalliiksi. Téman takia uusien tyontekijoiden perehdytykseen on hyva

olla myds pakkausohje, josta voidaan tarkistaa kaikki tarpeellinen.

13.2 Pakkausohjeen vaatimukset

Ennen pakkausohjeen teon aloittamista oli kuultava Santasalolta toiveita, millainen
pakkausohjeen sisdllosta ja rakenteesta haluttaisiin. Pakkausohjeesta haluttiin tehda
tiivis, havainnollistava ja hyvin suuntaa antava. Alussa todettiin ettei ohjeistuksesta
pystyta tekemadadn kattavaa siten, etta uusi tyontekija pystyisi pakkaamaan kaikki
tuotteet pelkdn pakkausohjeen avulla, vaan todennakaoisesti alkuun tarvitaan
perehdyttamista. Jos pakkausohjeesta olisi haluttu taysin kattava, ei se olisi enaa
pysynyt tiiviind. Pakkausohjeesta haluttiin kuitenkin sen verran kattava, etta siita
selvidisi pakkausprosessin eteneminen ja jokaisen pakkausvaiheen huomioitavat ja
tarpeelliset seikat, jotta pakkauksesta saadaan oikeanlainen. Pakkausohjeeseen
haluttiin myos paljon havainnollistavia kuvia esimerkeiksi pakkausvaiheiden
toteutuksista, havainnollistamaan mm. pakkausmerkintdja ja kuvaamaan tarvittavia
tarvikkeita, kuten ruosteensuoja-aineita. Kuvien avulla saadaan selkeytettya ja
havainnollistettua tekstissa esiintyvia seikkoja, mikali jokin jaa tekstista epdselvaksi.
Pakkausohjeen rakenteesta toivottiin sujuvaa ja kronologisessa jarjestyksessa etenevaa

ohjetta, jotta ohje etenisi loogisesti ja siita olisi helppo [6ytaa tarvittavat tiedot.

13.3 Pakkausohjeen toteutus

Pakkausohjeen teko alkoi selvittamalla perusasioita ja termeja pakkaamisesta. Kone- ja
tuotantotekniikan koulutusohjelmassa ei ole kdyty pakkaamiseen ja lahetystoimintaan
liittyvia asioita lapi, joten oli hyva paasta alkuun hieman perille perusasioista.
Pohjatietoa lahdettiin etsimaan kirjallisuudesta ja internetistd. Hyvan pohjatiedon
kartoittamiseen |0ytyi erittdin hyva kirja nimelta Toimiva pakkaus (Jarvi-Kdaridinen,
Ollila. 2007). Perustietojen kartoituksen jalkeen oli etsittdva puutavaran vaatimuksia ja

tutkittava lahettdjan vastuuta.

Perustiedon keruun jalkeen alkoi pakkauksen nykytilanteen kartoitus ja auditointi, mita

pakkaajat tekevat ja miksi he tekevat juuri niin. Pakkaustoimintaa seuraamalla,
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tarkastelemalla ja pakkaajia haastattelemalla alkoi kertya hyva kuva siitd, miten
pakkaustoiminta Santasalolla menee. Tyontekijat olivat todella yhteistyokykyisia ja
vastasivat mielelladn kysymyksiin, joten tilanteen kartoitus oli helppoa ja mielekasta.
Kun selvyys pakkausprosessista oli saatu, laadin kaavion pakkausprosessin sujumisesta.
Tassa kaaviossa oli yksinkertaistettu kaikki tyovaiheet jota pakkaamisprosessiin kuului.
Kaavion pohjalta syntyikin itse pakkausohjeen sisdllysluettelo. Sisallysluettelon
valmistuessa oli mentava takaisin pakkauspisteelle tarkastelemaan tarkemmin
tydvaiheita. Tassa vaiheessa oli saatava tietoon kaikki tarpeellinen tieto ja
huomioitavat asiat pakkaamisesta. Jokainen tyovaihe kaytiin |api muutamia kertoja
erilaisten pakkausten kanssa, ettei mitdan unohtuisi ja saisin mahdollisimman selvan ja
kattavan kuvan pakkaamisesta. Tein paljon muistiinpanoja ja esitin kysymyksia liittyen
eri pakkausvaiheiden muistettaviin ja huomioitaviin seikkoihin. Tyontekijoilta tuli
paljon kokemusperustaisia perusteluja tiettyihin asioihin ja esim. materiaalivalintoihin
liitttyen paatoksia tehtiin arviosta. Opinnaytetyon tavoitteissa oli saada standardisoitua
pakkaustoimintaa ja minun oli selvitettava laista, standardeista ja muista lahteista
miten tehda tietyt asiat oikein. N&in saatiin pakkausohjeen sisaltoa perusteltua
standardeilla ja muilla yleisilla vaatimuksilla, eikd ohjeesta tulisi vain kokemusperdinen.
Kun pakkaustoiminta menee standardien ja muiden yleisten vaatimusten mukaan,
varmistetaan pakkaamisen korkea laatu ja kuljetusfirmojen seka asiakkaiden
tyytyvaisyys pakkauksiin. Tietenkaan kaikkiin pakkauksen vaiheisiin ja huomioitaviin
asioihin ei l6ytynyt virallisia vaatimuksia. Ndma asiat paatettiin yhdessa tyontekijoiden
ja johdon kanssa. Esimerkiksi sidonnassa muovivanteiden kdaytdn maksimipainorajaan
oli mietittava yhdessa mika olisi hyva maksimipaino, ettd muovivanteet kestavat
riittavalla varmuudella niihin aiheutuvan rasituksen. Muovivanteiden kaytén
maksimipainorajan maaritykseen kaytettiin valmistajan antamaa vetolujuutta ja

varmuus arvioitiin itse.

Kun tietopohja ohjeistukseen alkoi olla valmis, oli pakkausohje saatava viela
kirjoitettua tiiviiksi paketiksi, jotta siita selvidisi kaikki tarpeelliset tiedot
mahdollisimman tiiviisti. Pakkausohjeeseen oli myos otettava jokaiseen tyovaiheeseen
havainnollistavat valokuvat. Valokuvat pyrittiin ottamaan siten, etta niista nakyvat
kaikki tarpeellinen ja se kuvastaisi hyvin pakkausohjeen sisalt6a. Tassa vaiheessa

pakkausohje alkoi olla viimeistelya ja johdon hyvaksyntaa vaille valmis.
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Pakkausohjeelta toivottiin, etta uusi tyontekija pystyisi alkamaan tyéskentelemaan
pakkauspisteelld sen avulla. Tassa tapauksessa koin hyodylliseksi sen, ettd minulla ei
ollut aiempaa kokemusta Santasalon pakkaustoiminnasta. Kokemattomuus Santasalon
pakkaustoiminnasta mahdollisti helpon hahmotuksen siita, mitd pakkausohjeeseen
pitdisi saada. Pakkausohjeen tulisi olla sellainen, etta pystyisin itse ryhtymaan

pakkaajaksi sen avulla.

14 Pohdinta

Opinndytetyon tekeminen oli haasteellista ja vaati paljon perehtymista ja tyota.
Opinnaytetyoaihe ei ollut tasmalleen oman alan aihe, vaan enemmaénkin logistiikan
alaan. Mielestani aihe oli kuitenkin hyva ja oli aivan tarpeeksi Iahelld omaa alaani, silla
myos kone- ja tuotantotekniikan insindorien olisi hyva olla selvilla pakkaustoiminnasta
ja lahettamisestd. Koska aihe ei ollut suoraan omaa alaani, vaati opinndytetyo jonkin
verran enemman tyota, silld aluksi piti selvittda perusasiat ja termit pakkaustoimintaan
liittyen. Sentdan ihan kokonaan uutta ei kaikki ollut, silla aiempi tydkokemus eri
tuotteiden pakkauksesta auttoi hahmottamaan prosessia ja toi ndkékulmia eri

yritysten pakkaustoiminnasta.

14.1 Tavoitteet ja tulokset

Opinndytetydssa oli kaksi paatavoitetta. Ensimmainen tavoite oli luoda pakkausohje,
jonka avulla uudet tyontekijat pystyisivat tyoskentelemaan pakkauspisteelld ja
tarkistamaan tasta tarvittavat tiedot. Toinen tavoite oli yhtendistaa pakkaustapoja
siten, ettd eri pakkaajien pakkaukset olisivat kutakuinkin samanlaisia ja brandayksen
mukaisia. Alusta asti pakkausohjeesta haluttiin tiivis ja kattava ja sen oli sisdllettava
paljon havainnollistavia kuvia. Kuitenkin samanaikaisesti tiivis ja kattava ei ole
mahdollinen, koska kutakuinkin jokainen pakkaus on erilainen. Oli siis tehtava sopiva

kompromissi kattavuuden ja tiiviyden valilla.
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Omasta mielesta pakkausohje onnistui hyvin ja sen sisall6lliset vaatimukset ja tiiviys
vaatimus tayttyivat hyvin. Pakkausohjeesta tuli hyva apuvaline kokemattomammalle
pakkaajalle. Pakkausohje esiteltiin myos pakkaajille ja pyydettiin palautetta
pakkausohjeesta ja sen sisadllosta. Kaikki pakkaajat olivat tyytyvaisia pakkausohjeeseen,

eivatka he keksineet oikein mitdan lisattavaa tai korjattavaa.

Pakkausohjeen sisalté koostui hyvin pitkalti standardien ja viranomaisten vaatimusten
soveltamisesta ja tyotekijoiden hyvaksi kokemista pakkaustavoista. Pakkaajat pystyivat
perustelemaan selkeasti kaikki pakkaustapoihinsa liittyvat seikat, joten tamankin koin

hyvana ja luotettavana lahteend.

14.2 Mietteita opinnaytetyoprosessista

Pakkausohjeen teko eteni mukavasti tyontekijoiden yhteistyokyvyn ja hyvan ilmapiirin
ansiosta. Aluksi opinndytetyon teko oli hieman tuskallista. Pakkausohjeen sisalto ja
toteutusmalli hahmottuivat aika myoéhaan. Aluksi aikaa kului aika paljon perusasioiden
selvitykseen, termien opetteluun, prosessin selvitykseen ja opinnadytetyon rakenteen
hahmottamiseen. N&ita asioita selvittdessa ei oikein ndkyvia tuloksia opinnaytetyon
etenemisen kannalta tullut, koska tekstia ei juurikaan tassa syntynyt. Kuitenkin kun
padsin vauhtiin itse pakkausohjeen teossa, hommat alkoivat rullata hyvalla vauhdilla
eteenpdin ja opinnaytetyon tekemisesta tuli paljon mielekkdampaa. Opinnaytetyohon
[6ytyi hyviad tukimateriaaleja Santasalon puolesta, kuten tyoturvallisuusoppaita.
Opinnaytetyon etenemista edisti hyvin paljon kdyttdonsaamani tyopiste Santasalolta.
Tama nopeutti tyon tekemista, silla pystyin kiymaan tarkastelemassa ja
haastattelemassa pakkauspisteen tyontekijoitda. Myds muilta tydntekijoilta sain

tarvittavaa materiaalia mm. intrasta.
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14.3 Pakkausohjeen merkitys

Santasalolla ei ollut Jyvaskylan toimipisteelle minkdanlaista pakkausohjetta, vaan
pakkaajat tekivat tyonsa kokemuspohjaisesti. Mikali uusi pakkaaja tulisi
tyoskentelemaan pakkauspisteelle, pitaisi nykyisten pakkaajien opettaa kaikki asiat
ulkomuistista uudelle tydntekijalle. Ndin padsee helposti unohtumaan joitain
huomioitavia seikkoja tai uusi tyontekija joutuisi kyselem&an kokoaja uusiksi asioita,
kun han ei kerralla kaikkea opetettua voi muistaa. Jo opinndytetydaihetta ehdottaessa
Santasalo ilmoitti pakkausohjeelle olevan todellinen tarve. Vaikka pakkausohje ei ole
niin kattava etta kuka tahansa pystyisi pakkaamaan taydellisesti taman avulla, toimii
pakkausohje hyvana yleisohjeistuksena ja “muistilistana” pakkauspisteelle. Kun

pakkaaminen on opittu, voidaan tarvittavat tiedot tarkastaa pakkausohjeesta.
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1 PAKKAUSTYYPIN VALINTA

Pakkaustyyppeja on

e Pahvilaatikko (vain varaosissa)

e Lava/ alusta

e Puu-/ vanerilaatikko
Vaihteita pakatessa pakkaustyyppi valitaan osaluettelossa olevan maininnan
mukaan. Jos osaluettelosta |0ytyy laatikko, pakataan tuote vaneri-/ puulaatikkoon,
riippuen mita Vindea on toimittanut. Jos osaluettelossa ei ole mainintaa puu- tai
vanerilaatikosta, pakataan tuote lavalle tai alustalle.
Lavalle pakataan, kun lahetys mahtuu lavalle ja Iahetyksen massa on alle 1000 kg.
Muulloin pakkaus tehdaan alustalle. Jos valmista alustaa ei ole, tehdaan alusta itse.
Kun lahetys painaa 1000 — 2000 kg tehdaan alusta 50 mm x 100 mm
puumateriaalista, ja kun l[ahetyksen massa on yli 2000 kg tehdaan alusta 75 mm x
100 mm puumateriaalista. Tuotteiden on mahduttava lavan/alustan/laatikon
sisdpuolelle, jattden mielelldan noin 10 cm tilaa joka puolelle kolhiintumisten
valttamiseksi.
Varaosien pakkauksessa valinta tehdaan lahetyksen mittojen ja massan mukaan. Alle
20 kg pienikokoiset lahetykset voidaan lahettaa pahvilaatikossa, mikali tuotteet
mahtuvat siihen. Yli 20 kg pienet pakkaukset tehdaan pieniin vanerilaatikoihin,
mikali tuotteet mahtuvat siihen. Yli 20 kg painavat pakkaukset on oltava
nostettavissa trukilla ( Jalakset alle, korkeus vahintdan 100 mm), silla Santasalon
tyoterveys ja tyoturvallisuus toimintaohjeessa on asetettu jatkuvalle nostotydlle
maksimipainorajaksi 20 kg. Tama perustuu tyoministerion paatdkseen vaarallisista
toista. Suuremmissa lahetyksissa Eurooppaan menevat lahetykset voidaan lahettaa

lavalla/ alustalla. Lavan ja alustan valilla valinta menee samoin kuin vaihteita



pakatessa. Jos lahetys menee Euroopan ulkopuolelle on lahetys pakattava puu- tai

vanerilaatikkoon. Ensisijaisesti nama pakataan vanerilaatikkoon, mikali Iahetys on

sopivan kokoinen vanerilaatikkoon. Vakiokokoiseen vanerilaatikkoon valitaan kun se

ei ole liian pieni, eika sinne jaa hirveasti hukkatilaa. Muulloin lahetys pakataan itse

rakennettuun sopivan kokoiseen puulaatikkoon. MyGs varaosia pakatessa

tuotteiden on mahduttava lavan/alustan/laatikon sisélle jattden mielelldan noin 10

cm tilan joka puolelle.

Santasalo Osaluettelo a4y
Tulostettu  26.6.2015 12:07-14 1ISD10050310
Positio Nimike ~ Piir. no.  Madrarks. Nimikkeen nimi/ Mitat i LK
8024 DOMOMMDI-130-4 1 kpl KAYTTOOHJE - MDI-130-A Korroosiosuojaus ja varastointi
8026  DOMOMU308 1 kpl  KAYTTOOHJE - U306 Asennusraportti
9210 DOMOMMDI-170-D 1 kpl KAYTTOOHJE - MDI-170-D Volleluaineet teollisuusvaihteessa
VANERILAAT IKKO 1 kpl  VANERILAATIKKO Wooden case - VANERILAATIKKO 110

Tynumero ISD100503.10 merkitdan laatikkoon
pituus:185¢cm

leveys:125cm

korkeus:140cm

paino: noin 1200kg

Kuva 1. Osaluettelon maininta laatikosta



2 KORROOSIOSUOJAUS

Kaikki metalliset osat on suojattava korroosiolta, mikali se ei ole ruostumatonta
terasta tai maalattua. Metalliosia ei saa kasitella paljain kasin, silla paljaista kasista
jaava kosteus ja suola aiheuttavat korroosiota kasiteltavaan metallikappaleeseen.
Tuotteiden suojaus tapahtuu maalaamattomiin metallipintoihin Zerust Perigol
VCI230 korroosionestoaineella. Suuret kappaleet suojataan kayttaen ruiskua ja
pienemmat voidaan suojata kayttamalla samaa ainetta spray muodossa. Pienia irto-
osia, kuten muttereita ja ruuveja ei tarvitse kasitella VCI230 suoja-aineella.

Suurempia tuotteita (mm. kehat, vertimill) suojataan myos tectyloimalla.

Kuva 2. Korroosiosuojaus aineet



3 VALOKUVAUS

Jokaisesta pakkauksesta on kuvattava kaikki mita pakkaus sisaltaa siten, etta kuvien
perusteella pystytaan todistamaan etta jokainen osa ja komponentti on ollut
lahetysvaiheessa mukana. Tarvittaessa kuvia on otettava useampia samasta
vaiheesta, jotta kaikki komponentit ja osat on selkedsti tunnistettavissa.
Pakkauksesta on oltava myds kuva, kun kaikki komponentit ja osat ovat paketin
sisalla, siten etta kuvasta pystytdaan todistamaan miten kaikki on pakattu ja tuettu

pakkaukseen. Lopuksi valmiista pakkauksesta on otettava kuva.
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Kuva 3. Ensiksi kuva(t) kaikista pakkauksen osista, niin etta kaikki komponentit
nakyvissa.



ISP101638.10

s o RN

Kuva 4. Toinen kuva kun tuotteet tuettu pékettiin ja pak

Kuva 5. Viimeinen kuva valmiista pakkauksesta.

etti on lahes valmis.



4 PUSSITUS

Kaikki metalliset tuotteet pakataan tiiviisti Zerust Valeno- korroosionestokalvoihin.
Naita on pusseina ja putkikalvoina. Sopivan kalvon valinta tehdaan koon perusteella
mahdollisimman sopivan kokoiseen ratkaisuun. Korroosionestokalvo antaa
tuotteelle lisdsuojaa ja suojaa tuotteita vaikeissa olosuhteissa. Kun tuote on
pussissa, tiivistetaan pussi teippaamalla se tiukasti kiinni, jotta saadaan paras
korroosionkesto. Korroosionestokalvot on suljettava tiiviisti, jotta kalvosta

kaasuuntunut suoja-aine ei paase vuotamaan pois.

Kuva 6. Zerust Valeno korroosionestokalvo



5 TUKEVA KIINNITYS

Kaikki tuotteet on tuettava niin, ettei ne paase holskymaan ja kolhimaan muita
pakkauksen tuotteita. Tuote on myos tuettava niin, etta se tukeutuu riittavan
kestavasta kohdasta. Painavien tuotteiden kiinnityksessa ja tuennassa on
huomioitava painon jakautuminen. Painon on jakauduttava riittavan laajalle, jotta
pakkaus kestaa tuotteen painon aiheuttaman rasituksen. Tuotteet on tuettava siten,
ettei ne paase lilkkkumaan mihinkdaan suuntaan. Suurissa tuotteissa kuten vaihteissa
on hyvéa naulata lavaan/alustaan puiset palikat estamaan liukumista
vaakasuunnassa. Jos tuotteessa on alapuolella pulteille reiat, on niita hyva
hyodyntaa tukevaan kiinnitykseen.

Muissa kuin pahvilaatikkopakkauksissa on sidottava tuote tiukasti myds muovi- tai
metallivanteilla alustaan/lavaan. Vanteilla kiinnittdessa on tuote suojattava
puupalikoilla tai kumilla hankautumiselta. Vanne ei saa olla suorassa kosketuksissa
tuotteen kanssa. Alle 1000 kg pakkaukset kiinnitetdaan muovivanteilla kdyttdaen
vahintaan kahta vannetta. Muovivanteita kaytettaessa on valtettava teravia kulmia,
ettei vanne padse katkeamaan naista kohdista. Yli 1000 kg pakkaukset on
kiinnitettava metallivanteilla riittavan lujuuden varmistamiseksi vahintaan kahdella
vanteella. Puu- ja vanerilaatikot kasataan kayttaen nauloja. Laatikon kansi voidaan
halutessa kiinnittdaa myds ruuveilla. Puu- ja vanerilaatikot tulee myos sulkea
vanteilla, silld vanteet toimivat kiinnityksen lisdaksi hyvana sinettina. Vanteilla
kiinnittaessa on pyrittava kiinnittamaan vanteet alustaan mahdollisimman lahelle
tuotteen tukipistetta, jotta kiristyksesta aiheutuva momentti ei hajota alustaa. Kun
kiinnitys on lahella tuotteen tukipistetta, keskittyy voima pitamaan tuotetta kiinni

alustassa, eika vaantamaan alustaa.
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Kuva 7. Suojaus vanteiden aiheuttamaa hankausta vastaan ja hyvin tuetut pussitetut
tuotteet.
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6 SUOIJAUS SAALTA

Zerust Valeno korroosionestokalvon lisdksi lavalla/alustalla ja puu- ja
vanerilaatikossa lahetettavat lahetykset on myds suojattava muovikalvolla.
Muovikalvo on kiinnitettava siten, etta se suojaa lahetettavaa tavaraa sateelta. Lava
ja alusta pakkauksissa muovikalvo supistetaan paikoilleen liekittimella siten, etta
kalvo pysyy paikoillaan. Puu- ja vanerilaatikoihin kiinnitetaan laatikon katolle

saasuojaksi kirkas muovikalvo, ellei laatikossa tule valmiina katolle aluskatetta.

Kuva 8. Kirkas muovi supistettuna suojaamassa tuotetta.
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7 PAKKAUSMERKINNAT

Jokaiseen pakkaukseen on merkittava kollin bruttopaino, tyébnumero ja
pakkauspdivimaddrd. Pahvilaatikoissa tulee olla merkinnat suojaa kastumiselta ja
Tama suunta ylospain. Puu- ja vanerilaatikoihin on merkittava myos tarpeelliset
kasittelymerkinnat. Merkinnat ovat ISO 780-standardin mukaisia. Ndita ovat: Tama
suunta ylospain (pakkauksen vasen ylanurkka), paallelastaus kielletty, painopiste
(merkittdava vahintaan 4 sivulle), nostokohdat (vahintdaan kahdelle puolelle) ja
Santasalo logot (vahintaan kahdelle sivulle). Kaikissa lavoissa on |0ydyttava ISPM 15-
standardin mukainen kasittelymerkinta riippumatta, onko lahetys ulko- vai kotimaan
lahetys. Myos muissa puisissa pakkausmateriaaleissa on oltava ISPM 15- standardin
mukainen kasittely ja merkinta. Puu- ja vanerilaatikoissa, jotka sisadltavat muutakin
puista pakkausmateriaalia kuin vaneria, on Iéydyttévé ISPM 15- standardin
mukaiset merkinndt véhintddn kahdella sivulla pakkauksen ulkopuolella. Kyseinen
merkinta takaa, ettei puisessa pakkausmateriaalissa ole tuholaisia ja ndin estaa

niiden leviamisen maasta toiseen.

P
d
1 2 3 ——

Kuva 9. Pakkausmerkinnat: Painopiste, nostokohdat, tama suunta ylospain, suojaa
kastumiselta ja paallelastaus kielletty.



Kuva 10.

Pakkausmerkinnat. (painopiste, ISPM-15 kasittelymerkinta, logo)
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8 LAHETYSDOKUMENTTIEN KIINNITYS

Kollista tulisi aina [6ytya Santasalon pakkalista seka osoitelappu kahdelta
vastakkaiselta sivulta, niin etta tiedot ovat trukista luettavissa.

Tarvittaessa voidaan tulostaa kollikohtaiset erittelyt, jotka kiinnitetaan myos kollin
ulkopuolelle. Kolleihin lisataan myos kuljetusliikkeen tarra helpottamaan kollien
paikallistamista.

Assistentit toimittavat tarvittavat dokumentit kolliin kiinnitettaviksi ja he ottavat
huomioon my0ds asiakaskohtaiset vaatimukset (esim. pakkalistat myo6s kollin sisalle

tai asiakkaan omat paperit, jolloin Santasalon kollimerkkeja ei laiteta ollenkaan).

Kotimaan rahtikirja tai kansainvalinen CMR laitetaan rahtikirjalokeroon.

Kuva 11. Pakkaukseen liitettavat osoitelappu ja pakkalista, seka kuljetusliikkeen
tarra.
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9 LOPPUTARKASTUSPOYTAKIRJAN TAYTTO

Pakkauksen ollessa valmis, taytetaan lopputarkastuspoytakirja pakkaus kohdasta.
Taman lisaksi merkitaan lopputarkastuspoytakirjan loppuun brutto- ja nettopainot
lahetyksesta, ulkomitat ja pakkauslaji. Lopuksi lopputarkastuspoytakirja kuitataan ja

toimitetaan kuitattavien toiden lokeroon.

PAKKAUS Ok Ei ok Korjattu
onko pakkausvaatimusta, el |:| kylla |:|
toimitus osaluettelon/pakkalistan mukainen
pakkaus vaatimusten mukainen

suojaus

suojaus ulkoisilta iskuilta (ulkonevat osat)
meripakkaus

pakkauksen merkinnat

vaaditut mittauspéytakirjat taytetty

Huomautukset:

pvim: tarkastaja:

Kuva 12. Lopputarkastuspoytakirjan taytettavat kohdat.



10 LITTEET
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Santasalo Gears AB
NorraLangebergsgatan4
42132 GOTEBORG
Sverige

Tel.+46 317102050

Package markings S peciicion
KROSTTS, BEQ4245
ltem ID lserial number [seneser
1SP101356 / Anne Virtanen
Order Projed |Activily imensions (length * wadth * height cm) \Voll.ll'ﬁllﬂ
1SP101356 20 x 60 x 24 16
Shipment Case |l:‘.n.sem. Gross Weight, kn et Weight, kg
IDEQ4 378 IPKO4103 | 174 45 35
‘Banmsss Soarm Oy :e-;n:ku oy

F O Bax 1001
FI40101  JYVASEYLA
FRLAMD

Liite 1. Kolliosoitelappu



RAHTIKIRIA FRAKTSEDEL

Likbcnt gl Avudnedare Avask vero Kandos Lboryypdes Smiirk Avudnds mgeiees ST SR
Santasalo Gears Oy 2005.15 201041915733
Santasalo Gears Oy opermnens Atalar Libcnipies virte Avembarres referem
Vesangantie | ISP101723 / Sae Hurmala
40700 Jyviskyla [ ———
wamarmitaga Mottag e R Pabuies b fpctiae Howleiaga Eramqmestionciag Spader
" Seprrerinans Avialas
KITOLINIA
: 000 A
Tovaran iemmcn: G levrancadra
*201041915733%
Y FCA Jyviiskyli, Incoterms 2010
2 |u A vlidamprt il (LB b dsdivgad , wlr Avasharenr K gl
Jyviskyli Receiver
B Sopimasne s tale
Morihi Kobsukn ju -lag S, ulomitet ja ¥AK oot K i} e L |r-..-.-| 1 a0 semett
kb KoBaarial b alag Annchlll, yihormaf o b A DB paformaieon Kl | Valym | Flabrecier
= | KROSERT, BEO41R 1 VAIHTEEN OSIA 1590 0018
=0
L H
]
L
58 Ribcryhoaen bodd yimccmd L cdiv oot iurast e Rabwiveng Frabnki
Tldh '30:;30; 20 ru‘on | 15,9n|
] T r———— T Tr—————— e
a Fidkivaatemas, tdaes Komsons By cfiecknay
- | J sy asseran Fierian
#5 Must oot verstelsncke T lliggeppgifior kovomsh Ll =
ISP101723
a“ [ Linkt Exira vl
L] * ALV, Mo
82 [Varmaman, prom, ska, pakila o buitims. Frbehill, desem, tad, ort o b bnitsoring | Byt Komtmn e
4 (B stenmakva, pym parkha o bt
& coamtbctainmg. dasam. or och & viermg
=
=
0 [ 3 [T rr—— T p—
82 [Vanzmonas, pum, sk u allchanom L [T Sy T e—" T p——
Meosttagasy. datem oo undiruret Ny e e A wnisntarg dasm. b wmberednift
e | Kset N -

Liite 2. Kotimaan rahtikirja
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Santasalo Gears Oy INTERNATIONAL WAYBILL
e bmary d b Dyl veary IO
30.04.15 IDEM43TE
ol b 3 s e Ordari
ISP101356 ¢ Anne W irtanse ISP101356
Harflar Bury r'a rafaran o Buyr's ordari)
Marke Hikkinen Garuwdn KRISTTS, BEM249
o rosy rmm N WAT O St | 1&earal E———
Santzzalo Gears AB
Maorra Lingeborgsgatan 4

42132 GOTEBORG

Sweden

i v oy i i | iy

Santasalo Gears AB
Maorra Lingehergsgatan 4
421 32 GOTEBORG
Swverige

Tel +46 31 T10 20 50

[= T Mioa of departure Tarrmm and Hmsa of dallvery
DHL Freight Tyviskyl EXW Fyvliskyls, Incoterms 2010
HEL-EC-5249745
Nide of Furmgmrt
DHL Freight Oy

P of d ectmrge Final dusimdinn Chonychn chal v o it

Giehorg Net 30 days from inwvoice date
Mok snd umbers Mumbsar and kind of pockogge, dseipion GNHE oo waightt kg Oimnsma
EROSTTS, BEQ249 pos. 30, 1 waosnden B4R34023 1867

CASESPATE PR

B0 G0 34em, 45/35kg s r of peckog s g i, b el

pos. 10, 1 wooden 4 1757 244

CHEEC EMANG [ars

GO B0 T 20em, 434/ 400kg

pos. 10,1 pallet; spane parts,

1207 1 e,

69538k
o ' | reetrurtion 3
[F T = T p———
i curmean B Il hapalivert Cusd | Pack BRI
Acrrrmparyng gook olg | oy | edg | eopy | I lat | edis

v nt: ca i catm (ELUR 1) rumisr
Thin g ih d ¥ b B confary, b ha
Eamanion of B G [, Cariage of gonds by
| el FCR0) el e courier's Cianared Troanscort and LBy Cond lona
[T . [==TT] [T
0065, 201 5
o realg e ' g s Cirl vear'ha rrrirma | sign mfure oo readg o' iy reaure
Marko Hikkinen

w3 racsbvad in goord eonellinn
Sanisaalo Gears Dy ached remen Telwphons Tambax
el rmcn I 28480 5 P o B W0 Phonat <38 =0 409000 Faeei +258 20 184 T
Bomids deeisicdd Finbnd Fibi-ariod AilSyih e Fax
Troda rag. na: FoS40 948 FiMLAND Phonat Fac
AT I o e S
VAT Bl Irdsrmat e o B oo m
Bk Agrnnt 18N EWLFT Pl
et o Bk P PSR I o i 4 PS80 T TR gy DABSAHH

Liite 3. Kansainvalisten lahetysten CMR



008 20
Santasalo| ==~ PACKING LIST (1)
Dy IO
IDEMITE
Dl by cha i Orcar D)
3000, 2015 ISP101356
Handar Salar's refarancs Buyer's order IO
Anne Virtnen ISPID1356 / Anne Virtanen KRDSTTS, BEM249
Forwardng agant By ' rw v
DHL Freight Oy Gruviin 30.01.2015
g s wm WAT I A AR v ng s drse WAT I
Santasalo Gears AB
Morra Lingeber gagatan 4
421 32 GOTERBORG
Swaden
i st oy i e Couniry of orl gin Coniy of destinsion
Santasalo Gears AB Finland Sweden
Morra Lingeber gagatan 4 Tarmaaf dabry
421 32 GOTEBORG EXW Jyviskyld, Incoterms 2010
Sverige
Tel +46 31 T10 20 50
Mada of e egd Fram
DHL Freight Tyviskyld
HEL-EC-5249745
Plocs of diechargs Fired d setirmalicn
Cathtedworg
ok ond umB e Tmmidnn [ Corms walght,, by Direnana, on
KROS775, BRI4249 a3, 1 wooden case;spare  B4834023 1867 ODx0xD
prts BOXGX 348 om, 45735k
pos 10, 1 wooden casexpare
parts SIME0X T2 om, 434,400k
pos. 10,1 pallet; spare parts,
120X 100X 0am, 6% 58ky
pos. 10, woaden case spare pants
120X 80X 0em, 819/ TEdkg
by il Pumbter of packogg s Mt wmight kg Tokal v, md
IDEMITE 4 1757 .44
Fos Itmm Camnilty Unkt Courdry of origin
El] SPARE PARTS FOR GEAR UNIT 2ZDAPLARE, MPG MO 1 P
I 66-2316T:
il OIL HEATER {1500 W 950 mm]), COVERS POS. 17 AND 18, RING 1 P
POS. 520 och SEGER RING (SGA AND 5GH)
10 SPARE PARTS FOR GEAR UNIT 2ZDAPLARE, MPG MO 1 P
I 66-2316T:
11 GEAR WHEEL POS. 111 1 P FI
12 FINION FOS. 131 2 pcs FI
13 GEAR WHEEL POS. 211 2 pcs FI
14 FINION FOS. 231 2 pcs FI
15 GEAR WHEEL POS. 311 2 pcs FI
16 FINION POS. 331 2 P FI
17 GEAR WHEEL POS. 411 1 pcs FI
18 GEAR WHEEL POS. 431 1 pcs FI
19 INPUT SHAFT POS. 501 1 pcs FI
20 BEARINGS + SEALS 1 pcs
Akl o Phom Fomx WAT I Bank
T S8 © GEARE &Y PO B W01 A5 3 &m0 #3030 M T R v ruses Bank e
Crsrriclla byl g, Flrrd AMgaT Srekacyik It S T PR T
ok Pl miz FICE 480548 AN AND s s I, com§
B DARSAHH

Liite 4. Pakkalista



Santasalo| === PACKING LIST
O vy I
04.06.2015 IDED43TE
e s ry e
Santasalo Gears AB
Santasalo Gears AB
Moma LAngebargsgatan 4
421 32 GOTEBORG
Svariga
Tal. +46 31710 20 50
[+~ Corrsen Whaight, kg Mat Wi by L i o 1 (e fotedsrre
114 45 a5 80 * B0 * a4 0.16
T 10 am Daripion ity it
-— SAL 0000072 SPARE PARTS FOR GEAR UNIT 2D3PLBBE, 1pcs
MFG.NO 23166-23167:
— 5P OIL HEATER (1500 W 950 mm), COVERS POS. 17 1pcs
AND 18, RING POS. 520 och SEGER RING (SGA
AMND SGH)
[ orosen Whight, kg Pt g i g 2 irrsan o 3 femy fobods e
214 434 400 60 * a0 * 72 0.34
Trimoa 10 bam Dlaseriplien @y Lk
— SAL 0000072 SPARE PARTS FOR GEAR UNIT 2D3PLBEE, 1pcs
MFG.NO 23166-2316T:
— SPA BEARIMGS +SEALS 1pcs
[ resen Whaight, kg Mt Wl i b 2 irrssan o 3 {emii fotodis e
a4 1] 538 120 * 100 * a0 1.08
Traem ID =m Clseripion iy iLinlt
-— G5800 GEAR WHEEL POS. 111 1pcs
i Grrmen Wlaight, kg P Wit by B vy e o ey ‘ellarrea m
4/ 4 819 T84 120 * 80 * a0 0.86
o ID t=m Dawripion iy link
— 5800 PIMION POS. 131 2pes
— GS800 GEAR WHEEL POS. 211 2pcs
— G5800 PINION POS. 231 2pcs
— 5800 GEAR WHEEL POS. 311 2pes
— GS800 PINION POS. 331 2pes
— GS800 GEAR WHEEL POS. 411 1pcs
— GS800 GEAR WHEEL POS. 431 1pcs
— GS800 INPUT SHAFT POS. 501 1pcs

Liite 5. Eritelty pakkalista



30.05..2015
Havainnekuva

- ] -
VINDEA Puulaatikko nelitie 2200 - 4000 kg

Havainnekuva
Rakenne, kun tuotteen paino on 2200-4000Kg

Pohjalauta 32x100 mim

Trukkinostot %4 7x100mm (M3sra vaihtelee painen ja pituuden mukaan) — - =

Jalakset 75x%100mm (M&&r vaihtelee painon ja leveyden mukaan) Revision Title Dimens.

Muu laudoitus 19 100mm 30.04.2015 A Oka Puulzatikko

Runkotavarat  32x100 Santasalo -
‘Weight: JLanguage:|Page no:
- fi | 11

Windes O, Vaibdemizhantiz 1, 07200 Jokels, Bisnes 10 16467325
Fhome: + 332 {0|15 450 4400, Fax +335 [O}45 450 4435, www.vindea fi

Liite 6. Havainnekuva Vindean puulaatikosta.
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